HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST az AP400 lemezlyukaszt6 géphez

Hidraulikus lemezlyukaszto-gép, els6sorban készre festett lemezszekrények, dobozok furatozasahoz.

Jellemzdi: Erds, stabil préstest, sima fellileten konnyen gurithato allvany, egyszeres mikodésa hidraulikus munka-
henger, el6készités az opcionalis l1ézersugar-forras részére — mely a lyukkdzép kijeldlését segiti eld, - tobbféle
vagolap- és bélyegbefogoval a lemezszélekhez kozeli lyukasztasokhoz

MUszaki adatok:

Kodjel: AP400 Kédszam: 03195.

Betolhato méret litk6zével: 400 mm.

Betolhaté méret itk6z6 nélkiil: 430 mm.

Az (itk6z6 hossza: 500 mm.

Préserd: 46 kN, 600 bar nyomasnal.

Loket: 50 mm.

Lyukasztasi mérethatarok:
Korlyukasztok: @3,2 - 40,5 mm,
négyzet lyukasztok: 28x28 mm,
téglalap lyukasztok: 22x30 mm,
alakos lyukasztok: max @40 mm.

Lyukaszthaté anyagvastagsag:
Lagyacél F =370 N/'mm2, 2,5 mm-ig,
rozsdamentes lemez F = 600 Nmm2, 2,0 mm-ig,
aluminium 4,0 mm, miianyag 4,0 mm.

Az alapgép 6sszetevoi:
Préstest,
gorditheté allvany,
hidr. munkahenger, 4” gyorscsatlakozéval,
egyenesbe vezetett dugattyd, valamennyi
lyukasztobélyeg felfogasara.
Az alapgép tomege: 220 kg.
Helysziikséglet: kb. 1200x800 mm.

A gépet az itt felsorolt tartozékokkal szallitjuk:

03196 Kombinalt hossz- és mélységi tamasz, irAnyonként 2 beallithaté litkdzovel.
03197 Mozgathaté tamaszkarok (1 par), a magassag allithato, felfekvés gumituskén.

03190 Elektrohidraulikus tapegység ALH 600, 230 V, 1,8 m tomlével, gyorscsatlakozoéval,
kettés labkapcsoloval, két nyomashatarolé szeleppel, telj.: 0,25 kW,
max. nyomas: 700 bar, olajszallitas: 0,4 l/perc, olajtérfogat: 1,16 |, hasznos: 0,5 I.
Tomege: 24 kg, méretek: 350%220%470 mm. Onalléan is hasznalhato,

03181 Lézersugar-forras, az ALH 600 tapegységhez csatlakoztathato.

03183 Véghelyzet-kapcsol6 az ALH 600-hoz, a nyomast lyukasztas utan 6nmiikodéen lekapcsolja.
03171 Bélyegfelfogo, lehuzoval, @ 3,2 - 30,5 mm-es korlyukasztohoz.

03172 Bélyegfelfogo, lehuzoval, @ 32,5 - 40,5 mm-es korlyukasztohoz.

03174 Vagolap felfogé I. tip. @ 3,2 - 22,5 mm, egészen szélre tud lyukasztani.

03175 Vagolap felfogé Il. tip. @ 3,2 - 30,5 mm, kor-, 21x21 mm négyzetlyukasztéhoz.

03176 Vagolap felfogé IV. tip. @ 30,6 - 40,5 mm, kor-, 28x28 mm négyzetlyukasztohoz.

A lyukasztoszerszamokat kiilon kell megrendelni. Lasd a valasztékot a kovetkezd oldalon.
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I. tip. IL. tip. V. tip.
Korlyukaszié bélyeg Kérlyukas ztd vagélap Korlyukaszté vagoélap
a 03171 sz. bélyegfelfogohoz a Il tip. matricafelfogohoz az | tip. matricafelfogdhoz
9 Pm 1SO KOD J pPm 1SO KOD 2 Pm 180 KOD
[mm] [mm] [mm]
3,2 03131 3,2 03063 3.2 03500
45 03132 45 03066 45 03501
5.4 03133 5.4 03068 5,4 03502
6.5 03134 6,5 03074 6.5 03503
8,5 M8 03135 8,5 M8 03076 8,5 M8 03504
10,5 M10 03136 10,5 M10 03079 10,5 M10 03505
127 7 03137 127 7 03022 127 7 03506
152 9 03138 15,2 9 03023 152 9 03507
16,2 Mi6 03139 16,2 M16 03084 16,2 M16 03508
186 11 03140 186 11 03024 186 11 03509
204 13 M20 03141 204 13 M20 03025 204 13 M20 03510
225 16 03142 225 16 03026 2256 16 03511
254 M25 03143 25,4 M25 03085
283 21 03144 283 21 03110
30,5 03145 30,5 03111
Kérlyukasztd bélyeg Korlyukaszté vagoélap
a 03172 sz. bélyegfelfogdhoz a V. tip. matricafelfogéhoz
@ pm IS0  KOD Y pPm 1S0  KOD
[mm] [mm]
32,5 M32 03146 32,5 M32 03165
370 29 03158 370 29 03166
40,5 M40 03147 40,5 M40 03167
Spec. alaka szerszamok
(bélyeg + vagdlap egyift)
d=22.5, négy orral 03086 Mianyag lehazok (poétlas) KOD
21,0=21,0 mm 03087 a 03171 bélyegfelfogdhoz 03185
25,4=25 4 mm 03088 a 03172 bélyegfelfogdhoz 03186
22,0300 mm 03089
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST az AP400 lemezlyukaszt6 géphez

A BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP HASZINALATBAVETELE ELOTT A

KEZELO AZ EZEN LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJE, MEGERTSE ES BETARTSA!

A kezelési utasitas helye: Eredeti a féndknél, mdsolat a kezelénél, a gép kdzelében.

FIGYELEM!

1.

I

A lyukasztdgéppel és a hozzakapcsolt hidraulikus tapegységgel csak olyan, 18 éven fellili személy dolgoz-
hat, aki a tapegység és a lyukasztogép kezelési-karbantartasi utasitasat megismerte és megértette. Na-
gyobb ajtoméreteknél feltétlenll két személy dolgozzon egyutt. (Felbillenés veszély!)

A lyukasztégép sik, teherbiré padlora legyen allitva. A gérgék befékezésérdl ne feledkezziink meg!.
Karbantartas, tisztitas el6tt mindig huzzuk ki a tapegység villasdugéjat, vegyik le a tomlét!

A feszlltség alatt allé, mikodésre képes gépet soha ne hagyjuk magara!

Ne nyuljunk a lyukasztégép munkaterébe, ha az mikoédésképes allapotban van!

A bélyeg és a vagolap azonos méretii legyen! Torésveszély!

FONTOS BALESET-MEGELOZESI TUDNIVALOK: (figyelmesen olvassuk el és tartsuk be!)

A fent emlitett velejaro tapegységtdl eltéré Idegen tapegységgel a gép csak akkor hasznalhato, ha ahhoz
a Hidra-Mix Kft. irasban hozzajarult!

A hidraulikus gyorscsatlakozét csak nyomasmentes allapotban szabad a reteszeld gyirl hatrahuzésa
mellett a munkahengerhez csatlakoztatni, illetve onnan levenni. Mindig ellenérizzlk a reteszelt allapotot. A
reteszel® gylrl oldasa nélkil a csatlakozé ne legyen széthuzhatd!

A munkakérnyezet legyen rendezett, stabil, szaraz és kelléen megvilagitott! A rendetlenség, az alkalmat-
lan, ideiglenes munkapad gyakran forrasa baleseteknek.

Tiizveszélyes kornyezetben az eszkdzt hasznalni tilos!

llletéktelen személyeknek, gyerekeknek a munkateruleten tartézkodni tilos!

A hasznalaton kiviili eszkdzt szaraz helyen, kikapcsolva taroljuk.

Ne terheljiik tul a gépet. Ne hasznaljuk masra, mint amire ezen utasitas szerint valo.

Mindig viseljiink védészemiiveget! Ruhazatunk zart legyen, a hosszu hajat be kell kétni. Oréat, ékszert
ne viseljunk munka kézben, cipbnk munkavédelmi szempontbdl megfeleld legyen, a munkadarabot védé-
kesztylivel fogjuk meg.

Az olajtéomld ne fesziiljon, ne térjon meg. Csak nagy ivben hajlitva hasznaljuk.
Sériilt, tompa lyukasztébélyeget, vagodlapot ne hasznaljunk, mert a gép meghibasodasat okozhatja!
Rozsdamentes lemezeknél a bélyeg ,hegye” a préstest iranyaba mutasson, akar el6re, akar hatra.

Ne nézziink bele a lézersugarba! A l1ézersugar a 2. osztalyhoz tartozik, sugarzasa kisebb, mint 0,25 ms,
veszélytelen. Kdzvetlen belenézés (pl. tiikodrrel) azonban vaksagot okozhat!

Miikodési zavar esetén a gép haszndlatat hagyjuk abba, 1épjlink kapcsolatba a Hidra-Mix szervizével.

FONTOS! 0,5 liter/perc atfolyd mennyiségnél nagyobb teljesitményli idegen tapegység alkalmazasa esetén a

geép elveszti "nem veszélyes gép” jellegét, igy minden munkavédelmi kévetkezmény a felhasznalét terheli.

A gyart6 és a forgalomba hozé semmilyen felel6sséget nem vallal olyan sériilésekért és kdvet-
kezményi karokért, melyeket a jelen kezelési utasitasban leirt figyelmeztetések, tanacsok és uta-
sitdsok be nem tartasa okozott!
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BUDAPEST az AP400 lemezlyukaszt6 géphez

MUKODESI ELV

A csatlakoztatott hidraulikus tapegység altal szallitott olaj a munkahengerbe keril, annak dugattyujat lefelé mozgat-
ja. A dugattyura rogzitett lyukasztobélyeg behatol a vagolapra fektetett lemezbe és azt kilyukasztja. igy a munkada-
rab két részre valik szét. Ha a tapegységet megallitjuk és a nyomast megsziintetjik, két erés rugé hatasara a du-
gattyu felemelkedik és a munkahengerbél az olajat a tapegység tartalyaba visszanyomja. igy a késziilék visszatér a
kiindulasi helyzetbe.

HASZNALAT

e A munkahengerhez csatlakoztatjuk a hidraulikus tdpegységet. A gyorscsatlakozé hivelyt, — annak
rogzité-gylrljét hatrahuzva, — teljesen ratoljuk az ellendarabra, majd a rogzit6-gydr(t visszaengedve
a két csatlakozo részt dsszekapcsoltuk. Helyes a csatlakoztatas, ha — a rogzit6-gylrit elengedve, — a
csatlakozokat nem tudjuk széthuzni.
A labkapcsold 6tpdlusu dugdjat csatlakoztatjuk a hidraulikus tapegységhez.
A lézersugar-forrast az ALH600 tapegységhez illetve a 230V-os halézathoz csatlakoztatjuk.
Az els6 alkalommal és minden lyukméret valtoztatasnal elszor valasszuk ki a lyukasztandé furatnak meg-
feleld lyukasztobélyeget és az ahhoz val6 bélyegfelfogét. A kisebb felfogdba teljesen betoljuk a bélyeget
és csavarral rogzitjuk. A nagyobb, menetes felfogdéra a bélyeget kézzel teljesen racsavarjuk. Ezutan a
bélyegfelfogét a dugattyuba betoljuk és imbuszcsavarral rogzitjik. Végul helyezziik ra a felfogéra a mla-
nyag lehuzét.
Valasszuk ki a bélyeggel azonos méretii vagélapot és azt a hozzaval6 vagolap felfogdba helyezzik be.
A vagolap felfogot két csavarral rogzitsiik a préstesthez. (Ajanlott meghuzasi nyomaték 50 Nm.)
Még munkadarab nélkiil a bekapcsolt tapegységet a labkapcsoléval dvatosan hozzuk mikodésbe és el-
lendrizziik, hogy a bélyeg a vagdlapba akadalytalanul be tud-e hatolni. Ha ugy latjuk, hogy a bélyeg fellt-
kdzne, a masik pedalra Iépve engedjlik vissza a dugattyut és keressiik meg a hiba okat.

e Ha az ellendrzés sikeres, a munkadarab szerint allitsuk be az litk6z6t és a tamaszokat ugy, hogy a mun-
kadarab a vagolapon éppen felfekiidjon. Ezutan a bejeldlt lyukkozepet igazitsuk ra a Iézersugar
piros fénypontjara, és a labpedallal kezdjik meg a lyukasztast. Amikor a bélyeg a lemezen ,atmegy”, a
pedalt engedjik fel és a masik pedal megnyomasaval emeljik ki a bélyeget a lemezbdl.
Ezzel a lyukasztas kész!

o Ezutan a fentiek figyelembe vételével folytathatjuk a munkat.

A hasznélatra kész berendezést soha ne hagyjuk feligyelet nélkil. A munka megszakitasakor, befejezésekor a mo-
toros tapegységet valasszuk le a hal6zatrol

Megjegyzés: A szerszamok élettartamat noveli, ha két-harom lyukasztasonként a bélyeget olajos ronggyal attoroljik.
KARBANTARTAS

A készllék a tisztan tartason kivil egyéb rendszeres karbantartast nem igényel.

GARANCIA

A kezelési és karbantartasi utasitas betartasaval hasznalt lyukasztogépre 12 honapi mikddési garanciat vallalunk, az atadas
napjatol szamitva. A fenti idd alatt meghibasodott késziiléket — el6zetes megbeszélés alapjan — téritésmentesen megjavitjuk.
Vallalt garancialis kotelezettségiink megsz(inik, ha a szakszerditlen vagy rendeltetésellenes hasznalat bizonyithaté. A téré-kopd
alkatrészek anyagkoltségét a garanciaidd alatt is meg kell tériteni.

L s s . D D D D D D Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas, tartozékok
Gyartasi szam:

megrendelése:

HIDRA-MIX Kft.
Gyartasi év: D D D D Telefon: 1-261-92-95, 1-261-22-17
E-Mail: iroda@hidramix.eu

Az &tadas napja: D D _ D D . D D Internet: www.hidramix.eu
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MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: ALFRA PRESS lemezlyukaszt6 gép

Kodjel: AP250, gyartoi kédszam: 03 170
Kodjel: AP400, gyartoi kodszam: 03 195
Kodjel: AP500, gyartoi kodszam: 03 093
Kodjel: AP600-2, gyartoi kédszam: 03 090
Kodjel: AP800, gyartoi kodszam: 03 400

Gyarto: Alfred Raith GmbH. Hockenheim - Deutschland

A gyartd megfelel0ségi nyilatkozata alapjan, mint importald kijelentjiik, hogy a fentiekben leirt berende-
zések és a velik jard tartozékok

megfelelnek

az alabbi iranyelveknek és szabvanyoknak:
1. 2006/42/EK iranyelv a gépekrdl,
2. 2004/108/EK iranyelv az elektromagneses 0sszeférhetéségrol,
3. 2006/95/EK iranyelv a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalatra tervezett
elektromos berendezésekrdl,
4. 97/23/EK irdnyelv a présberendezésekrol

az alabbi szabvanyok alkalmazasaval:
Gépi berendezések biztonsaga. Gépek villamos szerkezetei
MSZ EN 60204-1:2010

1. Gépek biztonsagara vonatkozd szabvany
MSZ EN ISO 12100:2011

Budapest, 2017. marcius 29.

Magyar Agnes Mitterer Gyula
mindségiranyitasi vezeto cégvezetd
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