HIDRA-MIX =
BUDAPEST Kezelési és karbantartasi utasitas

KEZI (CSAVAROS) MUKODTETESU, TriCut+, és TwinCut LEMEZLYUKASZTOKHOZ

A rozsdamentes lemezhez valé torééles lemezlyukasztok mikddési elve:

Az elkésziteni kivant kér alakd nyilds (furat) méretével megegyezd méretd, két
vagy hdrom sugdrirdnyl G.n. térééllel rendelkezd lyukasztébélyeget egy, a
kdzéppontban elére kifort, Ugynevezett eldfuraton Gtdugott csavarszarral a lemez
egyik oldala feldl belehlzzuk az ellenkezé oldalon 1évé vagodlapba. A lyukasztds
kdézben a bélyeg kildnleges vagdélei behatolnak a lemezbe, a kérgydri alakd
whulladékot” két/ndrom részre bevdgjdk, a kdrvonalat pedig - gy, mintha olléval
vagnank - a bélyeg kerlleti élei kivagjak. A kiesd hdrom kérgyUricikk formdju
hulladék sem a menetre rd-, sem a vagdlapba beleszorulni nem tud.

TriCut+® TwinCut®
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Hogyan kell a tér6éles lemezlyukasztét haszndlni?

Az On ALFRA kézi (csavaros) rozsdamentes lemezlyukasztojat sokdig drémmel, problémamentesen haszndlhatja,
ha a kdvetkezbkben dsszefoglalt tandcsainkat betartja, illetve betartatja.

0O A 11,1 mm-es csavarméretl, hdroméll TriCut+ lyukasztdékat csak 2 mm-nél nem vastagabb, a 19 mm-eseket
2,5 mm-nél nem vastagabb rozsdamenteslemezhez haszndlhatja! (A vékony csavarral 3 mm-es, ill. a vastag
csavarral 4 mm-es aluminium, vorosréz és Iagy mianyag is lyukaszthatd, textilbakelit nemt)

A két él0 TwinCut lyukasztéval, 19 mm-es csavarral a 3,0 mme-es rozsdamentes lemez is lyukaszthato.
Akét élU lyukasztd erészikséglete kisebb, mint a hdrom élGé, de az utdbbival készitett furat szebb.

A rozsdamentes lemezhez vald TriCut+ és TwinCut lemezlyukaszték a normal acéllemezeknél
minden tovabbi nélkil haszndlhaték, és ekkor hosszabb élettartammal is szamolhatunk.

Csak teljes kor lyukaszthaté! Mindhdrom él fekidjon fell Kicsipéskor a csavar elgérbilhet vagy eltérhet.

Furjuk ki az eléfuratot, melynek dtmérdje legaldibb 0,2 mm-rel legyen nagyobb, mint a hizdcsavar atmérdje.

Ha az eléfuratba a csavar szorosan - érezhetd jaték nélkUl - illeszkedik, a csavarmenet megsérilhet, és

Onnek Uj csavart kell vasarolnial

0 Pontos munkdhoz, ahol Iényeges a furat helye, pl., hogy a lyukasztott furatok egy vonalban legyenek, az
eléoldalon rajzoljuk meg a szdlkereszteket, és pontozzuk be a furds helyét!

© A vékonyan bezsirozott menetl csavarszérra hizzuk fel a vagdlapot és a hatsd oldal feldl dugjuk at a

lemezen. Az elboldalon csavarjuk rd a lyukasztébélyeget a csavarszarra és lazdn fogjuk kdzre a lemezt. A

vagolapot most a paldstjdn 20°-onként megtaldihatd jelekkel pontosan rdigazithatjuk a szdlkeresztre.

Ha meglévé furatot bévitink, a szdlkereszt felrajzoldsa mindenképpen ajdnlott!

ZSIROZAS NELKUL A CSAVARMENET TONKREMEGY!

@ A csavarfejet csavarkulccsal (legjobb a csillagkulcs) meghUzzuk. A lyukasztdbélyeget csak addig kell kézzel
ellentartani, amig a bélyeg csUcsai a lemezbe be nem hatolnak. HUzds kdzben érezhetjik, hogy a lemez
atszakadt, a furat elkészilt. llyenkor a lyukasztd a lemeztdl elvdlik és a furatbdl kivehetd. (A bélyeg ,,atjdn" a
lemezen.)

@ Csavarjuk le a lyukasztébélyeget a csavarrdl. A hulladék a vagodlapbdl kédnnyen kiesik. Ne felejtsik a
hulladékot a vagélapban, mert a kdvetkezd lyukasztdskor zavart okoz, és ugyancsak kdnnyen tdnkre
tehetjUk a huzdcsavart is és magdt a lyukasztobélyeget is.

(N~

Hidraulikus hizé készUlék (AHC, ACF AHCA) haszndlatakor annak kezelési utasitdsa szerint jarjunk el.

® Ha azt tapasztaljuk, hogy a szokdsosndl nagyobb erét kell a csavarra gyakorolni, hagyjuk abba a lyukasztast
és keressUk meg az okot. Ez tébbnyire az szokott lenni, hogy a hulladék bennmaradt, de lehet az is, hogy a
lyukasztobélyeg éle kicsorbult egy kordbbi erdltetéstédl vagy gondatlan taroldstdl, és lehet a csavarmenet is
hibds. A hibds alkatrészeket cserélini kell.
o

Hidraulikus hizé készUlék (AHC, ACF, AHCA) haszndlatakor a csavarmenet nem ,,dolgozik™. Ez esetben annak
gyakori zsirozdsa nem szikséges, csak annyira, hogy a menet ne legyen ,,csontszéraz”.
o

Karbantartds: Tisztantartds, a csavarmenet zsirozdsa, a bélyeg és a vagolap éleinek vékony beolajozdsa.
Semmi t6bb, de ez tényleg kell ahhoz, hogy a lyukasztéd az On megbizhatd, tartds segitétarsa legyen.
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