HIDRA-MIX Kezelési és karbantartdsi utasitas
——— az ASP-V mdgneses firégépdlivanyhoz

Ez a készUlék egy kézi fogantylvalis ellatott erds dllandd mdagnes, mely merdleges helyzetben egy
mozgathatd dlivanyt tart.

Az dlivanyba kézi furégép foghatd be és azt fecskefarkl vezetéken forgatdkarral mozgatni lehet. Le-
mezbe, nagyobb &tmérdjl, magfiréval, koronds firdval, lyukfirésszel készitendd furatokhoz ajdnljuk,
melyeket kézben tartott furégéppel nem lehet j6l elkésziteni.

A mdgnes egy kar mozgatdsdval ki-be kapcsol-
hato. Kikapcsoldshoz a kart kissé fel kell emelni.

MUszaki adatok:
Kodjel: ASP-V  Kodszdm: 18 343

Befoghato furégépnyak atmeérd: 43 mm.
(Europai szokdsos méret.)
Loket: 105 mm.
Magassag dllitds: 80 mm.
Mdagneses erd vastag ldgyacélon: 7,5 kN.
10 mm vastag ldgyacélon: 2,8 kN.
6 mm vastag ldgyacélon: 2,3 kN.
Minimdlis lemezvastagsdg 2 mm.
A magnestalp TiN bevonaty, 72x190 mm.
H&mérséklethatdrok: —30° és +50°C.
Velejdrod tartozék a biztositdé heveder.
Tdmege: 6,8 kg.

ALTALANOS TAJEKOZTATAS A MAGNESES TEHEREMELESROL, ROGZITESROL

Az emeld, rogzité magnesek alsé felUleténél alakitottdk ki a ket ellentétes magneses polust. Aktivdalt (be-
kapcsolt) dllapotban a mdgneses erévonalak (a mdgneses fluxus) ezekbdl a pdlusokbdl kiindulva az
emelendd targyon, illetve a magnest tartd targyon keresztUl zarédnak, igy azt magukhoz vonzzdk. Az
elérnetd huzderd kilbnbdzd tényezdk fuggvénye, ezeket igyekszUnk réviden dsszefoglalni.

Anyagvastagsag
Egyszerlen fogalmazva: A magneses polusok dltal keltett erétérben a mdagnesezhetd (U.n. ferromdagne-

ses) targy és a magnes kozti huzéerd anndl nagyobb, minél tébb erévonalat tud a magneses erétérben
lévé targy magdba ,gydjteni”. A vastagabb targy tobb erévonalat tud magdba gyUjteni, mint a véko-
nyabb.

Elektromos hasonlattal azt mondhatjuk, hogy minél kisebb a targy ,mdgneses ellendlldsa”, anndl na-
gyobb ,,dram”, azaz tébb mdgneses erévonal halad &t rajta. A tébb erévonal, a nagyobb mdagneses
fluxus, nagyobb erével igyekszik a targyat magdhoz vonzani.

Természetesnek érezhetjlk, hogy a vastagabb targy kiseblb mdagneses ellendlldst jelent, tehdt nagyobb
eré tud létrejdnni, mint a vékonyabbndl.

Az ALFRA mdgnesek specidlis, kompakt kialakitdsa vékony lemezeknél is viszonylag nagy huzderd kiala-
kuldsat teszi lehetévé.

Anyagfajta
A kUlonféle, egyébként ferromdagneses anyagok ,mdgneses ellendlldsa” eltérd. Az emelémdagnesre
dltalunk megadott megengedhetd terhelés hengerelt 6tvdzetlen ldgyacél anyagra (S235) vonatkozik.
Nagy széntartalmu, vagy hékezeléssel befolydsolt struktirdju anyagokndl a hizderd csdkken. Lasd a
tablazatot a kdvetkezd oldalon.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
——— az ASP-V mdgneses firégépdlivanyhoz

Anyag Terhelhetéség
Otvdzetlen acél, szén 0,1-0,3% 100%
Otvdzetlen acél, szén 0,3-0,5% 90-95%
Acéléntvény 90%
Szlrke 6ntvény 45%
Nikkel 11%
Rozsdamentes acél, alu, réz 0

Fellleti alkalmassdg
A legnagyobb erd a mdgnes és a targy kozott akkor keletkezik, ha a mdagneses erévonalak akaddly-
talanul tudjdk a két magneses polust dsszekdtni. A magnes és a targy kozotti 1égrés jelentdsen csdk-
kentheti a terhelhetdséget. Légrésként mikodik a festékréteg vagy mds bevonat, a rozsda, a hegesztési
froccsenés, a sorja, a zsiréteg és hasonldk. Ezért fontos, hogy a felfekvési felUlet sik és tiszta legyen.

A tdargy mérete
Nagy tdargyak, (pl. tartérudak, lemeztdbldk) deformdlddhatnak, végUk lehajolhat. Ennek eredménye le-
het, hogy a magnessel mdar nem annak teljes felUletén érintkeznek. Az ilyenkor kialakult leégrés a terhel-
hetdséget csdkkenti. Ugyancsak nem lehet a telies tapaddsi képességet kinaszndini, ha a targy Ureges,
vagy kisebb, mint a magnes felUlete.

A terhelés irdnya
A mdgnes mindig a targy sUlypontjdban legyen. Mozgatds kdzben a targy és a mdgnes vizszintes le-
gyen, mert ebben az esetben tud az 1:3 biztonsagi tényezdvel megadott maximdilis tartéerd Iétrejénni.
Ha emelés kdézben a tdrgy a vizszintestdl eltérd szoget foglal el, oldalirdnyy lecsUszds kdvetkezhet be, ki-
I6ndsen, ha a surlédasi tényezd a targy és a magnes k6zott kicsi, pl. zsiros felllet esetén.

Hémérséklet
80°C hémérséklet felett a nagyteljesitményl permanens mdagnes visszafordithatatlanul elveszti magne-
ses tulajdonsdgait. A visszahUlt magnes terhelhetdsége bizonytalan, tébbé nem haszndlhaté.
Tartsuk be a mUszaki adatokndl megadott =30° és +60°C Uzemi és tdaroldsi hémérsékletet.

A gyarto és a forgalomba hoz6 semmilyen felelésséget nem vallal olyan sériilé-
sekert és kovetkezményi karokért, melyeket a jelen kezelési utasitasban
leirt figyelmeztetések, tanacsok és utasitasok be nem tartasa okozott!
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
munarest az ASP-V mdgneses furégépdllvanyhoz
A BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP HASZNALATBAVETELE ELOTT A KEZELO
AZ EZEN LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJE, MEGERTSE ES BETARTSA!

A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdsolat a kezelénél, a gép kdzelében.

FIGYELEM!
A rogzité eszk6z eléirds ellenes kezelése és/vagy az eszkdz elhanyagolt dllapota sulyos balesetekhez
vezethet. Gondosan olvassa el és tartsa be az aldbb felsorolt biztonsagi utasitdsokat. Kérdéses eset-
ben forduljon a gydrtéhoz vagy a forgalomba hozdéhoz.

MINDIG TARTSUK BE AZ ALABBIAKAT:

A mdgnes kézi karjadt mindig Utkézésig forditsuk a BE vagy Kl dlldsbal

«  Csak ferromdgneses anyagra, 6tvdzetlen acéllemezre tapasszuk fel a késziléket!

+  Mindig a teljes magnesfelUletet haszndljuk a rogzitéshez!

»  Csakssik, sima felUletre rogzitsUk az eszkdzt!

A mdgnes felUletét ellendrizzik, az sima, tiszta legyen, a szennyezédéseket, forgdcsot, hegesztési
froccsenést gondosan tdvolitsuk el!

+  Amdgnest dvatosan, nem csUsztatva helyezzik a munkadarabra, hogy a magnes felllete ne
sériljon meg!

«  FOggdleges vagy fej feletti felhelyezéskor haszndljuk a biztositd hevedert és azt megfeleléen erds
helyre régzitstk!

«  Mindig ellendrizzUk a veszélyes terlletet! Idegen személy ne legyen a kdzelben!

*  Haszndljunk véddszemUveget és fulvéedot!

Az Ujhaszndldt gondosan oktassuk ki a mdgneses furdgépdlivany helyes haszndlatdral

* Az eszkdzt csak szdraz helyen tdroljuk!

« A munkavégzés helyén érvényes eldirdsokat tartsuk be!

SOHA NE TEGYUK:

« Ne kapcsoljuk be a furégépet a magnes rogzitése eldtt!

*  Ne akarjuk a magneses allvanyt nem sik, nem fiszta fellletre régzitenil

«  Ne engedjink illetéktelen személyt a munkavégzés kdzelébe!

+  Ne engedjink nem szakszerUen kioktatott személyt a magneses dllvénnyal dolgozni!

A mdgnest kikapcsolni anélkll, hogy megtartdsdrdl gondoskodndnk!

«  Uregek, kivagasok, furatok félé ne tegyUk a magnest!

«  Ne vdltoztassunk semmit a mdagnesen, sem az dlivényon!

«  Sérllt magneses furégépdlivanyt ne haszndljunk!

*  Ne hagyjuk az eszkdzt felugyelet nélkol!

*  Ne engedjik az emelé mdagnest haszndini olyan személynek, aki nincs bizonyithatdéan kioktatval

A madgneses furogépdllvanyt személyek megtartdsdra haszndini tilos!

«  50°C hémérséklet felett és savas kérnyezetben az eszkdz nem haszndlhatd!

«  AfUrégép haszndlata kdzben a forgd szerszamot kezinkkel vagy mads eszkdzzel ne kdzelitsUk
meg! Forgdcs eltavolitas elétt a furdogepet dllitsuk le!

Pacemakert, vagy mds orvostechnikai eszkdzt viseld személyek az emeld mdagnest csak elézetes orvosi
hozzdjarulds utan haszndlhatjak.

UZEMBE HELYEZES

A vasdrolt magneses furdégépdllvany részben szétszerelt dllapotl és részletes kezelési utasitds tartozik
hozzd. Ellendrizze az dlivany épségét és tekintse at az aldbbi tartozékok meglétét.

«  Gyorsrdgzitd kar

» Biztonsdgi heveder

+ Hdrom el6told fogantyu

« 2 dbimbuszkulcs a kézifogantyUban.
Ha problémdt taldl, forduljon a HIDRA-MIX-hez.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartdsi utasitas
——— az ASP-V mdgneses firégépdlivanyhoz

KESZULEK LEIRAS

Az dlivény a mechanikusan kapcsolhatd D dllandd mdagnessel sik, ferromdgneses felUletre régzithetd.
Ehhez a G kart le kell nyomni és az F biztositd nyelvvel régziteni. Az A fészekbe tolhatd belehet a furégé-
pet régziteni. az @43 mm-es nyakud — tébbnyire 230 V-os — furdgép. (Az Ujabb fajta, réogzitébitykds furd-
gép ,bUtyke" részére a fészekben illeszté Ureg is van.) A fészekbe a B gyorsrdgzitd karral lehet a furdégé-
pet régziteni.

A C kettds fecskefészkes vezetéken a furégép helyzete két csavar olddsdaval, meghizdsdval dllithatd, az
elétolds pedig majd a H forgatdkarral végezhetd el. ( A jeldlt E nyilds a biztonsdgi heveder atfizési he-
lye.

75-180 +120

285

61 135

1. El6szér a furdgépet helyezzik a fészekbe és az optimdlis helyzetben a gyorsrégzitével rogzitsik.
A tokmdnyba fogjuk be a furd szerszamot.

2. A mdgnesrogzitdé G kar ilyenkor felsd, kikapcsolt (deaktivdlt) helyzetben van. Most a furdsi hely-
hez tehetjlk az dlivanyt. A gyenge mdgneses mezd a helyre igazitdst megkdnnyiti.
FUggdbleges elhelyezésnél nagyon ajdanloft, fej feletti elhelyezésnél kdtelezd a biztonsdgi heveder
alkalmazdésal

3. Akfivdljuk a magnest a G kar teljes lenyomdasaval. Hallanunk kell annak reteszelédését.
4. Ezutdn csatlakoztathatjuk a furdgép dugvilldgjat a hdlézathoz.
5. A H forgatokarral a kézben elinditott furdgéppel megkdzelitjok a munkadarabot és a furd daltal ki-
vant fordulatszdmmal, évatos elétoldssal furhatunk. A hitésrdl ne feledkezzink meg!
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartdsi utasitas

SUpAPEST az ASP-V mdgneses furégépadllvanyhoz
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6. A furas befejeztével a forgatdkarral hizzuk vissza a furégépet, dllitsuk le, hizzuk ki a dugvillat is!

7. A motor dllé dllapotdban tavolitsuk el a fémforgdcsot ecsettel, forgdcskampodvall
Soha ne csupasz kézzel tegyUk, sérilésveszély miatt!

8. Deaktivdljuk a magnest az F retesz nyomdsa kdzben felemelt G karral. VégUl alaposan tisztitsuk
meg a magnes talprészét minden szennyezddéstol!

FELUGYELET ES KARBANTARTAS

Minden haszndlat elStt
Szemrevételezéssel ellendrizzik, hogy sérllés nem Iatszik-e a készUléken.
Teljesen tisztitsuk meg egyrészt a munkadarabot legaldbb a megfogds helyén, masrészt a magnes tal-
pdt. Ne legyen rajtuk laza rozsda, fémforgdcs, illetve olyan szennyezddés, mely 1égrés kialakuldsdhoz ve-
zethet.
A magnest be-ki kapcsold kar hibatianul mikddik, OFF dllasban reteszelédik-e.

Munkavégzés utdn
A magnest be-ki kapcsold kar legyen OFF dllasban, reteszelve.
VegyUk ki a furdgépet a gyorsrégzité kar oldasaval.
Toroljok tisztdara az dllvanyt.
Egyéb karbantartdsi munka nem szUkséges.

TAROLAS
Haszndlaton kivil a késziléket szdraz, 40°C-ndl nem melegebb helyen, sérllési lehetdségtél védve.

GARANCIA

A kezelési és karbantartdsi utasitds betartdsdval haszndlt ASP-V mdagneses furégépdilvanyra 12 honapi
muUkoddési garanciat vdllalunk, a vasarlas napjatdl szamitva. A fenti idé alatt meghibdsodott készUléket
telephelyUnkdn téritésmentesen megjavitjuk. A szdllitasi kdltség a vevét terheli.

Vdllalt garancidlis kdtelezettségink megszinik, ha a szakszerdtlen vagy rendeltetésellenes haszndlat bi-
zonyithato.

A jotdllas a t6ré-kopd alkatrészekre nem vonatkozik. Ezek potldsdnak munkadija nincs, de az anyag arat
meg kell tériteni.

s BN Garancialis és fizet6 javitas, tanacs-

1 |:||:| HIDRA-MIX Kft.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
e az ASP-V mdgneses firégépdlivanyhoz

ISO
martoed . 9001

MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Magneses furogépallvany
Beszallitoi kddszam: 18343, Kodjel: ASP-V
Gyartdo: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland

A gyartd megfeleléségi nyilatkozata alapjan, mint importélé kijelentjik, hogy a fentiekben leirt berendezés és a ve-
le jaré tartozékok

megfelelnek

az alabbi irdnyelvnek:
— 2006/42/EK iranyelv a gépekrdl,

az alabbi szabvany alkalmazasaval:
- DIN EN ISO 12100:2011.

Budapest, 2019. majus 15.

Lénard Sandor Mitterer Gyula
mindségiranyitasi megbizott cégvezetd
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