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LEIRAS
Ebben a mobil munkaasztalban egyesitették a villamos kapcsoléberendezés-épitd szakma dltal igé-
nyelt hidraulikus készUlékeket.
Az asztal, illetve a hozzd csatlakoztatott opciondilis készilékek az aldbb felsorolt mUveletekre lehetnek
alkalmasak:
e VOrésréz vagy aluminium dramvezetd sinek lyukasztasa (beépitve).
Mérethatdr: 120x12 mm, furatok: @6,6 + @21 mm.
A kdézépvonalra legfeliebb 110 mm széles sinnél lyukaszthatunk.
e VOrdsréz vagy aluminium dramvezetd sinek hajlitasa (beépitve).
Mérethatdr: 120x12, 125x5 mm.
e VOrosréz vagy aluminium dramvezetd sinek vagasa (beépitve).
Mérethatdr: 120x12, illetve 125x5 mm.
e Cu/Al kdbelsaru préselés 1000 mmz-ig, (opciondlis).
e Cu/Al kdbelvagas 4x240 mm2-ig (opciondilis).
e Acéllemez lyukasztds max. 138x138 mm négyzet, illetve @152 mm kér.
(opciondilis)
Az opciondlis készUlékek termékpalettdnkrdl kivalaszthatdk, de elézetes mUszaki egyeztetés utdn a
mar meglévd eszkdzok csatlakoztatdsa is lehetséges.
Egyidejlleg legfeliebb két opciondlis eszkdz csatlakoztathato.

KUl&n rendelheték:

Tovdbbi ldbkapcsoldk. (egy db Idbkapcsold velejdrd tartozék.)

Hosszabbitd kdbel a hdldzati csatlakozdshoz. (Hossza tetszédleges lehet.)
Hosszabbitd kdbel a ldbkapcsold csatlakoztatdsdhoz. (Hossza tetszéleges lehet.)
Hosszabbitd hidraulikus t&mIé. (Hossza tetszéleges lehet.)

O O O O

A gordithetdé asztal haszndlatdval rendezett munkahelyet alakithatunk ki, elkerilheté a hidraulikus
csovek és a kdbelek dtdugdosdsdval jard veszteségidd, a készilékek sérilése. A hdrom tdroléfidk a
szerszmbetétek, a kéziszerszamok és tartozékok elhelyezésére szolgdl.
eldinézet

P A készUlékeket egyutU (rugds visszatéritésd) hidraulikus munka-

‘[E hengerek mUkddtetik. A nyomdast aszinkron elektromotorral haj-
tott dugattyUs szivattyUbdl, szelepekbdl, tartdlybdl kialakitott
olajhidraulikus tdpegység hozza Iétre. A tdpegység rogzitett be-
épitésy, az asztalban helyezkedik el.
(A képek tdjékoztatd jelleglek, a tényleges kivitel eltérnet ezek-
tél.)

= ~ @
}'-Iajllt—lyuk’as' Fokapcsold
atkapcsold—1 | Veszleallitd X
Fuggdleges
helyzetbeallito

A készUlékegyUttes nem mindsUl veszélyes gépnek, mert a mun-
kadugattyUk sebessége messze alatta marad a 30 mm/mp biz-
tonsagi hatarértéknek.

Atrra B

A TARTOSAN UZEMBIZTOS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP HASZINALATBAVETELE
ELOTT A KEZELOK A LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJEK, MEGERTSEK ES BETARTSAK!

A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdsolat a kezelénél, a gép kdzelében.
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MUszaki adatok:

Halozati fesziltség: 230V, 50 Hz.
Motorteljesitmény: 2,2 kW
Maximalis nyomds: 700 bar.
Uzemi nyomés: 600 bar.
Olajszdllitas: max. 1,7 liter/perc.
Az olajtartdly térfogata: 3,0 liter.
Hasznos olajtérfogat. 2,2 liter.
Biztonsdagi szelep: van.

A munkaasztal mérete: 1150700 mm.
Befoglalé méret:  1250x760x1210 mm.
Tomege: kb. 250 kg.

UZEMBE HELYEZES

A mUhelyasztalt Uzemképes, kiprobdlt dllapotban adjdk at, igy a gondos helyszinre szdllitds utdn -
mindig fUggdleges helyzetben, villds targoncdval emelve — a munkahelyen a berendezés Uzemkész,
minddssze a csatlakoztatdsokat kell elvégezni.
1. A hdtoldalon 1€V, felirattal jeldlt fékapcsold legyen kikapcsolva.
2. A hdldézati kabel villdsdugdjat 230 V-os, véddérintkezds, 16 A-es aljzatba dugjuk be.
3. VégezzUk, illetve végeztessUk el a védbvezeté folytonossagi. szerelbi ellendrzését.
4. Csatlakoztassuk a gyorscsatlakozds tomldkre a kdbelsaru-présfejet, a huzd munkahengert,
stb., amennyiben haszndlni akarjuk éket.
5. Aldbkapcsold (illetve aldbkapcsoldk, ha tdbb van), kdbelének dugéjat a miveletnek meg-
feleld aljizatba dugjuk be.
6. Az opciondlis késziUlékek csatlakoztatdsdndl és haszndlatdndl a rdjuk vonatkozd kezelési uta-
sitdsok szerint jarjunk el.
7. A fékapcsolét bekapcesoljuk,

Ezzel az ,Uzembe helyezés” meg is tortént, az asztallal mdris dolgozhatunk.

FONTOS BALESET-MEGELOZESI TUDNIVALOK: (figyelmesen olvassuk el és tartsuk be!)

e A berendezéssel csak olyan felnétt személy dolgozhat, aki ezt a kezelési utasitdst elolvasta,
megértette és a berendezés haszndlatdra utasitast kapott.

e A hdlézati csatlakozé kdbelt felfUggesztve vagy eltakarva vezessik el, hogy munka kdzben
sem a rajta jarkdlds, sem az esetleg rd esd targy miatt sérilés ne érhesse

e Hosszabbité kdbel. Csak ellendrzott, sérilésmentes, hdrom erd, 16A névleges dramuy, védd-
vezetds hosszabbitdét szabad haszndini, véddvezetds dugaszold aljizatba csatlakoztatva.

e A munkakoérnyezet legyen rendezett, tiszta, széraz és kellben megvildgitott!

o llletéktelen személyek, gyerekek o munkaterlleten ne tartdbzkodjanak!

e Ha munka kézben barmilyen rendellenességet tapasztalunk, valamelyik vészkapcsoléval
azonnal dllitsuk le a gépet!

e Haszndlaton kivil (a mUszak végén is!) az asztalt a fékapcsoldval, vagy a villdsdugd kihiza-
saval valasszuk le a villamos hdalézatrdl.

e Ne terheljik t0l a gépet. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint valé!

e Csak lapos vordsréz/aluminium sinekhez haszndlhatd a gép! Mds anyagok haszndlata su-
lyos kdrosoddshoz vezet!

A t6mIbkh6z csatlakoztatott opciondlis készUlékek haszndlataval itt nem foglalkozunk, azokat sajat
kezelési-karbantartdsi utasitdsuk szerint kell haszndini.
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A mUhelyasztalba beépitett készllékegyUttesnek hdrom Gzemmodja van:
« VAGAs
e HAIJLITAS i
e LYUKASZTAS

A vagast a képen jobb oldalt Idthatd sinvagd készilékkel végezhetjik, akkor, ha a Idbkapcsolét a
hdtoldalon a gépnél taldlhatd aljizatba dugaszoljuk.
SINVAGAS
1. A kdzépre vezetd sintdmaszt a vagandé sin fél-
meéretére bedllitjuk, majd a bemért vagy bejeldlt
vAgdsi helyet a késhez, a sint a tdmaszhoz igazit-

juk és a sint a régzitékkel leszoritjuk.

2. A vagds mindig kdzépre igazitva, derékszégben
torténjen!

3. A ldbkapcsold dvatos lenyomdsdval megkezad-
jUk a vagdst. A ldbkapcsoldt mindaddig le-
nyomva kell tartani, amig a kés a sint el nem
vagja. Ezzel a vagads kész.

4. A levagott sindarab leeshet, fogjuk meg!

5. A ldbkapcsold teljes lenyomdsa a vészledllitd,
mely a berendezés teljes, reteszelt megdllitdsat valtja ki.

Megjegyzés. A mUkodés feltétele mindig, hogy a vészkapcsoldk kireteszelt dllapotban {,—@I H\i

legyenek! A gép homloklapjan Iévé piros vészgomb a gombfej balra forditdsdval, a e
I&dbkapcsoldn [évé pedig az oldaldn, a kék szilikon kupak alatti gomb megnyomdsdaval |
helyezhetd kireteszelt dllapotba.

A vagdél vékony beolajozdsdval, pl. furd-vagd-tregeld spray haszndlatdval, megelézhetjlk a néha
tUl kemény sin okozta beragéddasokat!

A kés vastagsdgdnak megfeleld szélességU (8 mm) hulladék az asztal nyildsan keresztll a szekrény-
ajté moégotti gydjtédobozban gydlik dssze, melyet idénként ki kell Uriteni.

HosszU sinek feldaraboldsdndl a bejeldléskor vegyUk figyelembe a kés 8 mm-es vastagsdga miaftti
veszteséget.

SINHAJLITAS

A hajlitd/lyukasztd készUléket az asztal frontoldala feldl lehet kezelni.

1. Aldbkapcsold legyen a frontoldalon, a hajlitégép alatti alizatba csatlakoztatva.

2. Az Uzemmod-vdlasztékapcsolét BIEGEN-HAJLT helyzetbe dllitjuk.

3. BehelyezzUk a haqjlitd munkahenger furatdba a hajlitématricat, régzitjok, majd a munkatdmb fUg-

gdleges furatdba pedig a mikrokapcsoldval elldtott haijlitd-tUskét.

A mikrokapcsold vezetékét dugjuk be a 6,3 mm-es , jack” dugaszoldaljzatba.

5. A szogskdldn bedllitjuk a hajlitds szogét. Kb. +2+3° tUulhajlitds bedllitdsa javasolt. (A sinanyagok ki-
16nb6z8 rugalmassdga miatt probahajlitasokra lehet szikség!)

6. A munkatdmbot a kézikerékkel olyan magassagba dllitsuk be, hogy a hajlitandé sin kézépvonala
egybeessen a hajlitbmatrica kézépvonaldval. Mindig a matrica kézepével hajlitsunk!

7. A haqjlitand¢ sindarabon bejeldljik a hajlitds helyét és behelyezzik a matrica és a tUske kdzé. A

tUskéhez hozzdillesztjuk a sint a bejeldlt helyen.

Csukjuk le a véddburkolatot. A hajlitandd sindarab elére hajlik majd, tartdsara Ugyeljonk!

A ldbkapcsoldval a hajlitdsi miveletet elinditjuk. A matrica addig halad elére, amig a meghaijlé

munkadarab meg nem nyomja a hatdrold kapcsold karjat. Ettél a matrica Snmikdédéen megdll

és visszamegy alaphelyzetébe. A haqjlitds ezzel készen is van.

>
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Megjegyzés. A mUkodés feltétele mindig, hogy a vészkapcsoldk kireteszelt allapot-
ban legyenek! A gép homloklapjdn Iévé piros vészgomb a gombfej balra forditdsa-
val, a ldbkapcsoldn 1évé pedig az oldaldn, a kék szilikon kupak alatti gomb meg-
nyomdsdaval helyezheté kireteszelt dllapotba.

A védbéburkolat enyhe felemelésével hajlitds kdzben bdrmikor (példdul igazitds végett) megdllithat-
juk a folyamatof.

Haijlitaskor a sin mérete kissé megvdltozik, kb. a sin vastagsdgdval egyezé mértékben megnyu-
lik, ezért célszer( elbsz6r a hajlitdsokat elvégezni, majd ezutdn — esetleg a sindarabot a beépitési
helyére probdlva, — a lyukasztdsokat bejeldini és elvégezni.

Hajlitdskor a sin a hajlitds helyén deformdlddik, ,,sz€élesebb™ lesz. Emiatt révid Z hajlitdsndl a sin
az asztalra ferdén fekszik fel. Ha ezt nem akaddlyozzuk meg, a sin ferde lesz, ,elhaijlik”. Ennek elkeri-
|ésére a deformdldddst le kell reszelni, vagy aldtéttel kell az asztallal pdrhuzamos helyzetet elérni,
bedllitani.
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SINLYUKASZTAS.

—_

. Aldbkapcsold legyen a frontoldalon a hajlitégép alatti aljzatba csatlakoztatva.
2. Az elblnézeti képen lathatdé Gzemmoéd-vdlaszté =
kapcsoldt a LOCHEN-LYUKASTZT helyzetbe dllitjuk.

3. El&vesszUk a kivant (azonos!) méretl lyukasztdbé-
lyeget és vagodlapot.

4. Elészdr a vagoélapot behelyezzik a munkatémb
szemkozti, @30 mme-es furatdba.

Az ovdlis furaty vagy szdgletes vagdlapndl keressik
meg azt a figgdleges vagy vizszintes helyzetet,
amelynél a vezetd horony szembe kerGl a témb te-
tején 1évé rogzitéesavarral. A vagdlapot végig be-
tolva, a régzitécsavar évatos meghuzdséval bizto-
sitsuk a pontos fUggdleges vagy vizszintes helyzetet.
(A vagodlap kivételekor a rogzitéesavart teliesen
csavarjuk vissza, hogy a normdl vagédlap behelye-
zését ne akaddlyozzal)

A kérfuratos normdl vagélapndlilyen vezetd horony
nincs, a csavarral vald régzités felesleges.

5. Ezutdn a lyukasztébélyeget helyezzik be a munka-
dugattyly furatdba. Koérfuratos bélyegnél annak
helyzete k&z&mbds, ovdlis furati bélyegnél a hdtla-
pon egy kis csapot taldlunk, melyet a kivant figgé-
leges, illetve vizszintes dlidsnak megfeleléen be kell
igazitanunk a dugattyl megfeleld vezetd furatdba.

6. A lyukasztds helyét a sinen elényds bepontozni. A
lyukasztandd sint a vagodlap és a bélyeg kdzé be-
helyezzik. A kézikerékkel a t6mbdt addig emeljik-
sUllyesztjUk, a sint pedig vizszintesen Ugy mozgatjuk
ide-oda, hogy a bélyeg hegyes csucsa illeszkedjék a bepontozdshoz. A lyukasztdszerszdmok élet-
tartamdt hité-vagd spray haszndlatdval megndvelhetjik, és egyuttal megkdnnyitjlk a bélyeg
visszahUzéddasat lyukasztds utdn.

A véddburkolatot lecsukjuk.

8. Aldbkapcsold évatos megnyomdsdval a lyukasztdsi miveletet elinditjuk. A lyukasztd addig halad
elére, mig a gépbe épitett kdzelitéskapcsold a tdpegységet Snmikddden le nem dllitja. Ebben a
helyzetben a lyukaszté mdr dthatolt az anyagon, a dugattyU elindul visszafelé, a lelékd mUanyag-
gyUrU pedig a lyukbdl a bélyeget visszahlUzza. A lyukasztds ezzel készen is van.

9. Aldbkapcsold telies lenyomdsa vészledllitast valt kil

~
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Megjegyzés. A mUkddés feltétele mindig, hogy a vészkapcsoldk kireteszelt dllapot- @m
ban legyenek! A gép homloklapjdn lévé piros vészgomb a gombfej balra forditdsa- [ﬂ'"";w.l '[x.-'_!
g i

val, a ldbkapcsolon 1évé pedig az oldaldn, a kék szilikon kupak alatti gomb megnyo- ;S v
mdsaval helyezhetd kireteszelt dllapotba. -

A véddbburkolat enyhe felemelésével lyukasztds kdzben bdarmikor (példdul igazitds végett) megdillit-
hatjuk a folyamatot.

Néhany tandcs:
e A munkadarabot mindig tdmasszuk ald. A gépasztalrdl leldgd sin sUlya a lyukasztébélyeget
eltérheti, vagy a félrehUzds kdvetkeztében kicsorbithatja.
o Alyukasztd élettartamdt ndveli, ha vékony olajjal a dolgozé éleket gyakran megolajozzuk,
vagy hité-vagd permetet haszndlunk. Ez megkdnnyiti a bélyeg visszahUzdsdt is a sinbdl
e Csak ép élU bélyeggel és vagodlappal dolgozzunk.

Ha a hajlitdshoz kb. 50 mm-nél kdzelebb kell lyukasztani, akkor haijlitds elétt lyukasszunk.

Csak t8l0nk vasdrolt lyukasztébélyeget és vagdlapot haszndljunk, ez garancidlis feltétel is.

A lyukasztébélyeg mindig ,telibe” fogjon.

A lyukasztobélyeg nem koteles elviselni a nem pontosan sikerUlt lyukasztds javitasi kisérletét
azdltal, hogy a meglévé lyuk mellé pdar milliméterrel eltolva Ujat prébdlunk lyukasztani. Az
emiaftt eltdért bélyegre a garancia nem vonatkozik.

o K&zépre lyukasztani csak legfeliebb 110 mm széles sin esetén lehet.

KARBANTARTAS

Napi karbantartdsi tevékenység:

Munkakezdéskor:
o Szemrevételezéssel ellendrizzik a berendezés epségét, tisztasagat. (Olajszivargdsi nyomok az
asztalon és a hidraulikus tapegység kdrnyéken?)
e HelyezzUk a berendezést fesziltség ald a fékapcsold bekapcsoldsaval.

A napi munka befejeztével:
e Kapcsoljuk le a berendezést a haldzatrdl a fékapcsold kikapcsoldsaval.
e EllendrizzUk, hogy olajszivargds a tomlécsatiakozdsokndl, a készUlekeken és alattuk, valamint
az asztal belsejében nem mutatkozik-e.
e A gépeket és az asztalt alaposan tisztitsuk le, a lyukasztdsi hulladékot az asztalrdl szedjik dssze,
a vagdadsi hulladék gyUjtédobozat UritsUk ki.

Az olaj haszndlat kdzben gyakorlatiiag nem fogy.

Ha ismétlédden tapasztalunk olajszivargdst, keressik
meg az okdt és javitsuk, javittassuk meg.

Az olajtartdlyhoz egy oldalboritas leszerelése utdn
férhetink hozzd. Az olgjtartdly oldaldn Idthatd az
olajszint, melynek a min. &€s a max. k&z&tt kell lennie.

Olajutantoltés:

Az olajtartdly tetején taldlhatd zdréd- (levegdztetsd-)
csavart kicsavarjuk és a furaton at télthetink olajat
az olajtartdlyba. Utdntoltésre a MOL kutakndl 1 literes
flakonban kaphaté Un. ,Hydro SA15 olajat” javasol-
juk, mely kelléen tiszta, szlrésre nincs szUkség.

Az utdntoltés, illetve olajcsere esetén nagyon gondo-
san Ugyeljink arra, hogy az olajba szennyezédés ne
kerUlhessen! (A kép csak illusztracid, régebbi kivitel.)

GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Késziilékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javito- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest,
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel: (06-1)-261-92-95

2021.junius 5. oldal



HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas .ALFBA_
BUDAPEST a SINMEGMUNKALO MUHELYKOCSIHOZ -

Olajcsere:

Az elsé 500 Uzemodra utdn erésen javasolt az olajcsere. Ezt szervizink kérésre elvégzi.
Ezutdn csak 2000 Uzemordnként, de legfelijebb 2 évenként szUkséges az olajcsere.

Néhdany lehetséges hibajelenség és elharitasi javaslat

Hiba Lehetséges ok Intézkedés
1. A motor nem indul. A védbburkolat nincs lecsukva, a tetd- | Csukjuk le a véddburkola-
lap furatdndl a mikrokapcsoldét nem | tof, illetve dllitsuk be a
nyomja meg. nyomo& csavart.
2. A motor nem indul. A szivattyUmotor megszakitdja kiol- Visszakapcsolds a vezérls-
dott. szekrényben.

3. Halljuk, hogy a motor megy, _
de a dugattyl nem mozog Elfolyt az olaj.

elére, illetve gyenge a préserd. | A belso szeleprendszer vagy a vezer- | szervizbe vinni.
lés meghibdsodott.

4. Erzékelhetd olajfolyds illetve
az olqjszint gyors csdkkenése.
5. Lyukasztaskor vagy hajlitds- | Az izemmadd-vdlasztdkapcsold rossz | Helyesre dtkapcsolni.
kor a mlvelet végén a nyomds | helyzetben dll.
nem épul le automatikusan és
a dugattyl nem tér vissza az A belsd szeleprendszer vagy a vezér- | Szervizbe vinni.
alaphelyzetbe. l€és meghibdsodott.

Tomitéshiba. Szervizbe vinni.

GARANCIA

A készUlékegyUttes rendeltetésszeri hasznalhatdsdgdért, Uzemképes mikddéséért 12 havi
jotallast vallalunk. Ezen iddszak alatt az anyag- é€s/vagy szerelési hibdkat dijtalanul kijavitjuk szervi-
zinkben.

A garancia elvész szakszerGtlen, eléirds-ellenes haszndlat, tulterhelés vagy idegen javitdsi
kisérlet esetén.

A dijtalan javitds, potlds nem vonatkozik a szerszambetétekre, kivéve, ha szervizink megdllo-

pitdsa szerint a hiba oka anyaghiba.
el

A gydrtd fenntartja jogdt, hogy a berendezés fejlesztése sordn — a kezelési-karbantartdsi
utasitdst érdemben nem befolydsold — kisebb mddositdsokat tegyen. Emiatt a képanyag csak il-
lusztrdcionak tekintendd.

CE MEGFELELOSEG

A készUlékegyUttes viseli a CE megfeleldségi jelet és megfelel a kdvetkezd oldalon taldlhatd, - a
német nyelv( konformitdsi nyilatkozat magyar forditdsdban felsorolt eléirdsoknak.

A vasarlas napja:

Gyartasi szam:

Gyartasi év:

GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Késziilékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javito- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest,
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel: (06-1)-261-92-95

2021.junius 6. oldal



HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas .ALFBA_
BUDAPEST a SINMEGMUNKALO MUHELYKOCSIHOZ - -

MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Sinmegmunkalé miihelykocsi
Beszallitoi kddszam: 03980.NG, Kddjel: AKOCSI
Gyartdo: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland

A gyarté megfeleléségi nyilatkozata alapjan, mint importal6 kijelentjik, hogy a fentiekben leirt be-
rendezés és a vele jaro tartozékok

megfelelnek

az alabbi iranyelveknek és szabvanyoknak:
— 2006/42/EK iranyelv a gépekrdl,
— 2006/95/EK iranyelv a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalatra tervezett elektro-
mos berendezésekrdl,
— 2004/108/EK iranyelv az elektromagneses 6sszeférhetdségrol,
- 2011/65/EU egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben vald al-
kalmazasanak korlatozasardl.

az alabbi szabvanyok és iranyelvek alkalmazasaval:
—  Geépekre vonatkozo iranyelvek
EN 12348:2000+A1:2009
EN 61029-1:2009

- Kisfesziiltségre vonatkozé iranyelvek
EN 60204-1:2006+A1:2009
MSZ EN 60034-1:2011
MSZ EN 60034-5:2001+A1:2007

— Elektromagneses 6sszeférhetdségre vonatkozo iranyelvek, szabvanyok
2004/108/EG
MSZ EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
MSZ EN 61000-3-2:2014
MSZ EN 61000-3-3:2013

-~ RoHs-iranyelvek

- 2011/65/EU
EN 50581:2012

Budapest, 2021. junius 30.

Lénard Sandor Mitterer Gyula
minéségiranyitasi megbizott cégvezetd
GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Késziilékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javito- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest,

D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel: (06-1)-261-92-95
2021.junius 7. oldal



