HIDRA-MIX

BUDAPEST

Kezelési és karbantartdasi utasitas
az ABS120 sinhajlito-lyukaszto gépegységhez

Ez a készUlékegyUttes vorosréz és aluminium dramvezeté sinek mihelyben vagy szerelési munkahe-

lyen torténd hajlitasara és lyukasztasara valo.

A gépegységet az alapgép és a vele szdllitott hidraulikus tdpegység alkotja. Ezeket haszndlatkor
hidraulikus témldével és vezériékdabellel &ssze kell kapcsolni. A két egység csak egyUttesen haszndl-
hatd, mert a hajlitds, illetve lyukasztds végén az 6Snmuikddé ledllitds csak igy tud mdkodni.

A géphez szUkséges lyukasztdszerszdmokat kilén kell megrendelni.

Az egysegek fébb muUszaki adatai:

Tipusjel: ABS120 sinhajlitd alapgép.
(03200SET.NG)
Megmunkalhaté sinméret:
Vastagsdg: max.12 mm.
Szélesség: max 120 mm, de az
5x125 mme-es is hajlithaté.
Hajlitas
Haijlitdsi sugdr: 10 mm.
Haijlitdsi sz6g: kicsivel 90° felett.
A legkisebb lehajlitas: 50 mm.
A legkisebb U haijlitds: 100 mm.
A legkisebb Z hajlitds: kb. 72 mm.
Lyukasztds
Atmérs 6,6 — 21 mm kdzdtt. Kdzépre csak
110 mm sinszélességig lehet lyukasztani.
Lézer: osztdly Class1M, 0,4 mW.
Mérete: 700%410%410 mm.
Téomege: 63 kg.

Tipusjel: hidraulikus tdpegység (03857)

Kédjel: AHP-M1 tdpegység. 7 pdlusy
vezérlés csatlakozéval.

Motor: 230V, 50 Hz, 1,3 kW, 2860 f/perc.

Aramfelvétel: 5,7 A.

Maximdlis nyomas:

Uzemi nyomads:

Olajszdllitas:

700 bar.
650 bar.
1.1 liter/perc.

Az olajtartdly térfogata: 3.2 liter.
Hasznos olajtérfogat: 2,2 liter.
Biztonsdgi szelep: van.

Zajterhelés: 92 dB(A), a motortdl 300 mm-re.
Beltérben haszndlhaté. 15-40°C kozott.
Tomege: 29 kg.

Az alapgép velejaré tartozéka a hajlitd mat-
rica, a hajlitd tiske a szégbedllitdéval, a hossz-
Utkdzé és a ldbkapcsold
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
Seoaresl az ABS120 sinhajlit6-lyukaszt6 gépegységhez

Az EU-ban a hajlité-lyukasztégépek (és a sinvagd is) présgépnek, azaz veszélyes gépnek mindsilnek, me-
lyeknél - sok egyéb kdz6tt, - biztositani kell, hogy a kezeld - veszélyes hiba esetén, - a kezelés helyén azon-
nal a berendezést le tudja dllitani. Az ALFRA GmbH reteszel6dd Idbkapcsoléval oldotta meg ezt a felada-
fot.

A készUlékegyUttes hazdnkban nem mindsul veszélyes gépnek, mert a munkadugattyu ldkete ugyan a é
mm-es hatart meghaladja, de haladdsi sebessége csak kb. 6,2 mm/s, messze alatta marad a 30 mm/mp
biztonsdgi hatdrértéknek. Lasd a jelenleg hatdlyos 5/1993. (XIl. 26.) MUM rendelet 1/a. szadmu mellékletének
9. pontjdt.

A TARTOSAN Q;EMBIZ]QS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP I,-IASZ,NéLATBAVI?TE,LE ELOTT A
KEZELOK A LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJEK, MEGERTSEK ES BETARTSAK!

A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdsolat a kezeldnél, a gép kdzelében.
FONTOS BALESET-MEGELOZESI TUDNIVALOK: (figyelmesen olvassuk el és tartsuk bel)

* A hdlézati csatlakozé/hosszabbité kdbelt felflggesztve vagy eltakarva vezesstk el, hogy
munka kézben sem a rajta jarkdlds, sem az esetleg rd esd targy miatt sérilés ne érhesse!

* A munkatér védéfedele haszndlatkor mindig legyen lehajtval Kapcsoldjanak kiiktatdsa tilos!

¢ A munkakoérnyezet legyen rendezett, tiszta, szdraz és kelléen megvilagitott!

* Tizveszélyes kdrnyezetben a gépet haszndini tilos!

e  Csak kioktatott, a kezelési utasitdst ismerd szermélyek haszndlhatjak a gépegységet!

e Alézersugarba belenézés tilos! SUlyos szemsérUlés lehet a kbvetkezmény. &

* llletéktelen személyek a munkaterUleten ne tartdzkodjanak!

* Bdrmilyen rendellenesség, veszély észlelésekor a két vészkapcsold barmelyikével a mUko-
dést azonnal dllitsuk le!

*  Haszndlaton kivil (a mUszak végén isl) a tdpegységet vdlasszuk le a villamos hdldzatrdl.

*  Ne terheljiik t0l a gépet. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint vald!

A GEP RESZEI (elsl- és hatulnézet)

E:
[:
1 munkahenger 10 hosszUtk&zd
2 fogantyu a szdllitdshoz 11 védoéfedél
3 ALLJ gomb 12 a |ézerfény BE-KI kapcsoldja
4 SZUNET gomb 13 a munkahenger dugattyUja
5 Uzemmad vdlasztd kapcsold 14 a le-fel mozgathatd munkatdémb
6 vész kikapcsold 15 4 polusy dugalj a ldbkapcsoldhoz
7 a munkatdmb emeldkereke 16 7 polusu dugyvilla a vezérlékabelhez
.8 a munkatémb helyzetkijelzéje 17 az olajtdomld csatlakozdsi helye
9 skdla a hosszUtkdzdén 18 takard fedél a hidr. csatlakozdshoz
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
Seoaresl az ABS120 sinhaijlité-lyukaszté gépegységhez

UZEMBE HELYEZES

O oz alapegységet és a tdpegységet egyrészt a gyorscsatlakozds hajlékony hidraulikus tomld,
mdasrészt a vele k6z6s véddcsdben 1évd hétpdlust dugds vezérlékdabel segitségével, egymdssal
ossze kell kotni. EllendrizzUk, hogy a hidraulikus gyorscsatlakozd hivelyek hatdrozottan régzitéd-
tek-e. Ezutdn a tdpegység hdldzati csatlakozdkdbelének villdsdugdjat 230 V fesziltségy, vé-
ddéérintkezbs, lehetéleg tulfeszlltség ellen védett aljizatba kell csatlakoztatni. Elsé alkalommal
semmi mdst ne csatlakoztassunk!

® Az Uzemképesség ellendrzése céljabdl — ekkor mindegy, hogy van-e szerszdm a készUlékben
vagy nincs, de a véddéburkolatnak az Uzemi helyzetben (lehajtva) kell lennie, — az Gzemmdod-va-
lasztd kapcsoldt a jobboldali kis dbraval jelzett (LYUKASZT) dlldsba forditjuk. és a ldbkapcsolot
csatlakoztatjuk hatul a négypdlusu aljzatba. A ldbkapcsolét dvatosan lenyomva a szivattydnak
el kell indulnia és a munkahengerbdl a dugattyunak elbre felé el kell mozdulnia. Ha ezt 1atjuk, a
Idbkapcsoldt engedjik fel. A dugattyinak vissza kell térnie az alaphelyzetbe.
Megjegyzés. A mUkodés feltétele mindig, hogy a vészkapcsoldk kireteszelt dllapot-

ban legyenek! A gép homloklapja kdzepén 1évE piros vészgomb a gombfej balra (c’. '[_-i;!
forditdsaval, a SZUNET gombfej jobbra forditdssal, a ldbkapcsoldn 1évé az oldaldn, a o R L

kék szilikon kupak alatti gomb megnyomdsdaval helyezheté kireteszelt dllapotba.
©® Ha ez az ellendrzés eredményes, a gép Uzemkész.

UZEMMODOK

A készUlékegyUttesnek két Uzemmodja van:
HAJLITAS,
LYUKASZTAS

Az Uzemmod vdlasztd kapcsold a hajlitégép el-

Ulsé oldaldn, kdzépen, a vészgomb felett taldl-

hatd kétdllidsu kapcsold.

Az Uzemmod kivalasztdssal tulajdonképpen azt vdlasztjuk ki,
hogy a munkadugattyl véghelyzetének 6nmikodd érzékelését a mikrokapcsold (hajlitéskor),
vagy a haijlité-lyukasztd blokkba beépitett kdzelitéskapcsold végezze (lyukasztdskor).

SINHAJLITAS

O A valaszto-kapesold legyen balra forditva (HAJLIT)
dlidsban.

® A dugattylba helyezzik be a V alaky hajlitémartri-
cdt. Enhez legjobb, ha a hajlitéblokk a legfelsd hely-
zetben van. A hajlito-lyukasztéd blokk a kézikerékkel
sUllyeszthetd, illetve emelhetd. A hajlitobmatricat a
leghdtsd helyzetben a fent lévé fekete fejd csavarral
rogziteni lehet, de — hajlitdskor — szemben a lyukasz-
tassal — ez nem feltétlenUl szUkséges.

© A munkatémb fuggdleges hengeres hornydba he-
lyezzUk be az Un. elektromos szogbedllitét, melynek
szara szolgdl hajlitaskor ,,hajlitékéskent”. A mikrokap-
csold kd-belét csatlakoztassuk a dugaszold aljizatba.
(6.3 mm-es ,jack”). A kivant haijlitasi sz6get a hat-
sz6gU Utkdzdvel a skdldn dllitsuk be. (A tapasztalat
szerint a sinek mindig visszarugdznak, de az anyag-
min&ségtdl figgbden eltéré mértékben, ezért a ,tdlhajlitds” célszerd nagysagdt ki kell kisérle-

tezni.)
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
Seoaresl az ABS120 sinhajlit6-lyukaszt6 gépegységhez

O £z oz Ujabb gép rendelkezik a munkatémbbe épitett 1ézersugar-forrdssal, melyet az eléz8 ké-
pen ladthatd kis kapcsoldéval bekapcsolhatunk. Az &tfurt dugattyin keresztUl a lézersugdr piros
pontja megmutatja a hajlitds pontos helyét. A hajlitandé sindarab lapjédnak kdzepén a kivant
haijlitdsi helyet javasoljuk kis vonallal (filctoll vagy karcolds) bejeldini, majd a sint behelyezzUk a
maftrica és a haqjlitdtiske kdzé, a piros pontot a jelre illesztve.

O A munkatdmbét a kézikerékkel olyan magasségba dllitsuk be, hogy a haijlitandé sin kézép-
vonala egybeessen a munkahenger kdzépvonaldval, kUldnben eltérhet a dugattyd!

Mindig a munkahenger kézépvonaldban hajlitsunk!
@ Csukjuk le a véddburkolatot. Hajlitdskor a sin elére hajlik, egyensUlyban tartdsara igyeljink!

@ A Idbkapcsold dvatos lenyomdsdval a hajlitdsi miveletet elinditjuk. A matrica addig halad
elére, amig a meghajlé munkadarab meg nem nyomja a hatdrold kapcsold karjét. Etél a
matrica SnmuUkddden megdll és visszamegy alaphelyzetébe. A haijlitds ezzel készen is van.

Vigydzzunk! A Idbkapcsold teljes lenyomdsa a reteszelt vészkapcsolds, mely a berendezés le-
dliasat és a dugattyU alaphelyzetbe vald visszatérését valtja ki. A reteszelés olddsi lehetdségé-
rél az elézé oldalon szoltunk.

(8] A STOP funkciét - a bal szélen 1évd, SZUNET jelzés( kis vészgomb
megnyomdsdval lehet megvaldsitani. Ezzel a nyomdgombbal, hajli-
tas (vagy lyukasztds) kdzben barmikor (példdaul igazitds végett, de a
védéfedél felhajtasa nélkil,) megdllithatjuk a folyamatot, - a lab-
kapcsold folyamatos nyomva tartdsa mellett, - ekkor a hajlitbmatrica
(lyukasztdskor a lyukasztdbélyeg) megmarad pillanatnyi helyzeté-
ben és asinigazithatd. A gombfej kis jobbra forditdsdval tovabb foly-
tathatjuk a haijlitdst mindaddig, mig a hajld sinvég a hatdrold kap-
csold Utkdzdjének megnyomdsdval a folyamatot meg nem dllitja.

O Megdlithatjuk a haijlitdst a Idbkapcsold felengedésével, vagy a véddfedél felemelésével,
vagy a kdzépen 1évé piros vészgombbal is, Ekkor a mUvelet megszakad, és a hajlitdmatrica visz-
szatér az alaphelyzetbe.

Haijlitaskor a sin hosszmérete kissé megvdltozik, kb. a sin vastagsdgdval egyezd mértékben
megnyulik, ezért célszer( elészor a hajlitdsokat elvégezni, majd ezutdn — esetleg a sindarabot a
beépitési helyére probdiva — a lyukasztdsokat, vagdsokat bejeldini és elvégezni.

Haijlitaskor a sin a hajlitds helyén deformdlodik, ,,szélesebb” lesz. Emiatt révid Z hajlitdsndl a
sin az asztalra ferdén fekszik fel. Ha ezt nem akaddlyozzuk meg, a sin ferde lesz, ,,elhajlik”. Ennek
elkerUlésére a deformdldddst le kell reszelni, vagy alatéttel kell az asztallal pdrhuzamos helyzetet
elérni, bedllitani.

A sinhgijlité-lyukasztégépet mindig csak stabil, a hajlitandé sin silyat is figyelembe véve kelléen
teherbird, vizszintes munkaasztalon, dllvanyon szabad haszndini!
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
Seoaresl az ABS120 sinhaijlité-lyukaszté gépegységhez

SINLYUKASZTAS.

O A valaszté-kapcsold legyen jobbra forditva (LYUKASZT) dlidsban.

@ ElSvesszik a kivant méretd lyukasztobélyeget és az azonos méreti (1) vagolapot. Lyukasztd-
szerszdmaink haszndlatdt csak a névleges méretiknél nem vastagabb sinhez ajdnljuk.

(39N hajlitomatricat vegyUk ki a fészkébdl. Enhez legjobb, ha a kézikerékkel sUllyeszthetd, illetve
emelhetd munkatdémb a legfelsd helyzetben van.

O A szogbedlitdé kapcsoldt fészkébdl kindzva szo-
baddd vdlik a lyukaszté vagodlap @30 befogadd
furata. Még egyszer ellendrizzUk, hogy a lyukaszté-
bélyeggel azonos méreti vagodlapot vdalasztottuk-
e ki.

O E3sz6r @ vdagolapot toljuk be teljesen a témb szem-
k&zti furatdba.
Ovdlis furatu vagodlapndl keressik meg azt a kivént
figglleges vagy vizszintes helyzetet, amelynél a
vezetd horony szembe kerUl a tdmb tetején 1évd
recés fejl régzitécsavarral.
A vagodlapot végig betolva, az emlitett rogzitd csa- :
var évatos meghuUzdasaval — mikdzben a vagdlapot picit ide-oda forditjuk — keressik meg a
pontos fuggdleges vagy vizszintes helyzetet és utdna rogzitsik a vagolapot.
A vagolap kivétele utdn majd a régzitéesavart kissé csavarjuk vissza, hogy a normdl vagdlap
behelyezését ne akaddlyozza!
A kérfuratos normdl vagodlapndl ilyen vezetd horony nincs, a csavarral vald rogzités felesleges.

O Ezutén a lyukasztobélyeget toljuk be a munkadugatty fura-
tdba. Kéralakd bélyegnél annak helyzete kdzombods, ovdlis
alako bélyegnél a hdtlapon egy kis csapot taldlunk, melyet a
kivant fuggéleges, illetve vizszintes dlldsnak megfeleléen be
kell igazitanunk a dugattyd megfeleld vezetd furatdba.

A lyukasztébélyeget a tomb tetején lévé mdsik recésfejd csa-
varral régziteni kell, hogy a bélyeg a lyukasztds utdn is helyén
maradjon!

(7 N lyukasztds kdzepét a sinen elényds bepontozni. A lyukasz-
tandd sint a vagodlap és a bélyeg kdzé behelyezzik. A kézike-
rékkel a tombot addig emeljik-sUllyesztjik, a sint pedig vizszin-
tesen Ugy mozgatjuk ide-oda, hogy a bélyeg hegyes csicsa
illeszkedjék a bepontozdshoz.

Sinvégek lyukasztdsandl — begyakorlds utdn — mellézhetd az egyenkénti bepontozds, mert a sin
azonos helyzetbe vald bedllitdsa a hosszUtkdzd és a magassdg dllitd kézikerék skdldja segitsé-
gével is megoldhaté.

O A védsfedelet lecsukjuk.

O A ldbkapcsoldval a lyukasztdsi miveletet elinditjuk. A lyukaszté addig
halad elére, mig a gépbe épitett kdzelitéskapcsold a tdpegységet 6n-
mUkddden le nem dllitja. Ebben a helyzetben a lyukasztdé mar dthatolt
az anyagon, a dugattyy elindul visszafelé, a lelokd neoprén gydr( pe-
dig a lyukbdl a bélyeget visszahlzza. A lyukasztds ezzel készen is van.
A STOP funkciot lyukasztaskor is aktivalni lenet a PAUSE jelG kis vészgomb
megnyomdasdval - a ldbkapcsold valtozatlan lenyomdasa mellett, - lyu-
kasztds kdzben bdrmikor megdllithatjuk a folyamatot addig, mig a
gombot kis jobbra forditdssal ki nem kapcsoljuk. Ezutdn a lyukasztds
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitds
Seoaresl az ABS120 sinhajlit6-lyukaszt6 gépegységhez

folytatddik, hacsak a ldbkapcsoldt kdzben véletlenll fel nem engedtik, mert akkor a lyukasz-
tobélyeg visszatér az alaphelyzetbe.

Tandcsok lyukasztasndl:

e A munkadarabot mindig tdmasszuk ald. A gép asztaldrdl leldgo sin sUlya a lyukasztébélye-
get eltérheti, vagy a félrehlzds kdvetkeztében kicsorbithatja.

e Ha alyukasztobélyeg a sinben marad, akkor a lyukasztobélyeg elkopott, vagy a leldkd
mUanyaggyUri deformdlddott, elfdradt”. Csere, esetleg javitds szUkséges. A sin ide-
oda mozgatdssal torténd levétele a bélyeg térését okozhatjal

e A lyukasztd élettartamdt néveli, ha vékony olajjal, kis ecsettel a dolgozé éleket gyakran

megolajozzuk, vagy kend-sprayt haszndlunk.

Csak ép élU bélyeggel és vagdlappal dolgozzunk.

Ha a hajlitdshoz kb. 50 mm-nél kdzelebb kell lyukasztani, akkor hajlitds eldtt lyukasszunk.

Csak t8lUnk vasdarolt lyukasztébélyeget és vagodlapot haszndljunk, ez garancidlis feltétel is.

A bélyeg mindig ,telibe” fogjon. A bélyeg tovdbb Iéptetésével ovdlis lyuk nem készithetd!
Toérésveszély!

azdltal, hogy a meglévé lyuk mellé pdr milliméterrel eltolva Ujat probdlunk lyukasztani.
Eltort bélyegre, sérllt vagodlapra a garancia nem vonatkozik.

¢ Lyukasztds utan a bélyeget a mdanyag vulkollan/neoprén lehizé (rugd) hizza ki a sinbdl.
Ha a sinbdl a bélyeg nehezen jon ki, valdszinlleg ez meggyengUlt és cserélendd, még
miel6tt a sin ide-oda mozgatdsdaval sikerll a bélyeget eltérni.
Ajanlatkéréskor a belsé furat (20 vagy 23 mm) és a magassag (32 vagy 37/35 mm)
méreteit az azonositdshoz kérjlk megadnil

KARBANTARTAS
Napi karbantartdsi tevékenység:
Munkakezdéskor:
o Szemrevételezéssel ellendrizzik a berendezés épségét, tisztasdgdt. (Olajszivargdsi
nyomok?)

e HelyezzUk a berendezést feszUltség ald.
A napi munka befejeztével:

¢ Kapcsoljuk le a berendezést a haldzatrdl. (HUzzuk ki a villdsdugot!)

e EllendrizzUk, hogy olajszivargds a tomldcsatlakozdsokndl, a készilekeken és alattuk nem

mutatkozik-e.

e A gépeket és az asztalt tisztitsuk le, a lyukasztdsi hulladékot az asztalrdl szedjik dssze.
Havonta ellendrizzOk a hidraulikus tdpegység olajszintjét, annak kezelési utasitdsa szerint.
Az olajszint haszndlat kdzben gyakorlatilag nem csdkken. Az olajszint rendszeres csdkkenése
tomitetlenségre utal. Ha ilyet tapasztalunk, keressUk meg az okozd elemet és javittassuk meg.
Olajutantoltés:
A tdpegység olagjtartdlydnak zdrécsavarjat kicsavarva, a nyildson at télthetink olajat az
olajtartdlyba. Utdntéltésre a MOL kutakndl 1 literes flakonban kaphatd On.. ,,L&késgdtid olajat”
javasoljuk.
Olajcsere:
Az els6 500 Uzemora utan olajat kell cserélni. Ezt szervizinkben tandcsoljuk elvégeztetni.
Ezutdn csak 2000 Uzemordanként, de gyakori haszndlat esetén legaldbb 2 évenként szUkséges az

olajcsere.

Az alapgépet felforditani tilos!
GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Késziilékgyarto-
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javito- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tell/Fax: (06-1)-261-92-95
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MEGJEGYZESEK

Az Uj 7 polusy vezérlési csatlakozds AHP-M1 tdpegység éndlldan is alkalmas bdrmilyen 700 bar
nyomasu, rugds visszatéritési munkahengeres eszkdz mikoddtetéséhez. (sinvagdshoz, kdbelsaru
préseléshez, lyukasztdshoz stb.
Az Uj $125 tipusjelU vészkapcsolds sinvdgdhoz a kdvetkezd mddon haszndlhatjuk a tdpegységet.
A hajlitd-lyukasztégép hatuljdn, a takard fedelet félrehajtva lehUzzuk a hidraulikus
tomlécsatlakozot és azt a sinvagd tomldvégéhez csatlakoztatjuk. A gyorscsatiakozd helyes,
reteszel6dott dllapotdt mindig ellendrizzik.
A vezérl6kdbel hUvelyes végét csatlakoztatjuk a sinvdgd dugds aljzatdba, a Idbkapcsold
kdbelét is dtdugaszoljuk a 4 pdlusu aljzatba. Ha megvan (az opciondlis) 4 pdlusu ALK4
Idbkapcsolénk, azt haszndlhatjuk itt az dtdugaszolds elkerlésére.
Ne felejtsik el, hogy a gyorscsatlakozékat fel- vagy lecsatlakoztatni csak nyomdstalan
dllapotban szabad!
Ha a munkahelyi adottsdgok miatt a tomlé vagy a ldbkapcsold kdbele révid lenne, a Hidra-Mix-
t8l rendelhetink tolddkat.

Néhany lehetséges hibajelenség és elharitasi javaslat

Hiba Lehetséges ok Intézkedés

A motor nem indul. Nincs a gép a hdlézatra Halozati feszUltséget, illetve a
csatlakoztatva. csatlakozdé kabelt ellendrizni.
A gépet és a tdpegységet
6sszekdtd kabel nincs A kdbelt csatlakoztatni vagy
csatlakoztatva vagy hibds. cserélni.

A motor nem indul. A véddéburkolat nincs lecsukva, | Csukjuk le a véddburkolatot,
a tetélap furatdndl a kapcsolét | illetve dllitsuk be a nyomd
nem nyomja meg a csavar. csavart.

Halljuk, hogy inditds utdn a Elfolyt az olqj.

motor megy, de a dugattyy A belsé szeleprendszer vagy a | Szervizbe vinni.

nem mozog elére, illetve vezérlés meghibdsodott.

gyenge a préserd.

Erzgkglhefo Olojf9ly05’ |JIeTve 9z | 1amitéshiba. Szervizbe vinni.

olgjszint gyors csbkkenése.

A mUvelet végén a nyomds Az Uzemmodd-vdalasztdkapcsold | Helyesre atkapcsolni.

nem épuUl le automatikusan és a | rossz helyzetben dll.

dugattyl nem tér vissza az A belsé szeleprendszer vagy a

alaphelyzetbe. vezérlés meghibdsodott. A tdpegységet szervizbe vinni.

GARANCIA

A készUlék rendeltetésszerl haszndlhatosagdért, Uzemképes mikddéséért a vasarlds
napjatdl 12 havi jotdlldst vdllalunk. Ezen id&szak alatt az anyag- és/vagy szerelési hibdkat
dijtalanul kijavitjuk szervizinkben. Részletek honlapunkon megtaldlhatdk a

https://hidramix.eu/szolgaltatasok/markaszerviz menUpontban

A garancia elvész szakszerUtlen, eldirds-ellenes haszndlat, térés, tllterhelés vagy idegen

ha szervizink megdllapitdsa szerint a hiba oka anyaghiba.
CE MEGFELELOSEG

A gydrtd nyilatkozata szerint a készUlék viseli a CE megfeleldségi jelet és megfelel az utolsd lapon
lévé mUbizonylatban felsorolt el&irdsoknak.

GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Késziilékgyarto-
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javito- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tell/Fax: (06-1)-261-92-95
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UL,

UHHHHHUL gyanss e LI

A tapegys. gy.sz.:l_J_J[ ]| | D D D D D D D gydrtdsi év: D D D D

Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas, tartozékok megrendelése:
HIDRA-MIX Kft.
Telefon és fax: (+36-1)-261-92-95, 261-22-17
E-Mail: iroda@hidramix.eu
Internet: www.hidramix.eu

A vasarlas napja: ||

A gép gy. szama: ||| |

MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Hidraulikus aramvezeto-sin hajlito és lyukaszto késziilék.
Kodszam: 03200SET.NG és 03857 , Kodjel: ABS120

Gyartd: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland.
Rendeltetése: Vorosréz és aluminium aramvezeto sinek megmunkalasa.

A gyarto megfelel6ségi nyilatkozata alapjan, mint importald kijelentjuk, hogy a fentiekben
leirt berendezés és a vele jaro tartozékok

megfelelnek
az alabbi iranyelveknek és szabvanyoknak:

— 2006/42/EK Iranyelv a gépekrdl,

— 2006/95/EK Iranyelv a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalatra
tervezett elektromos berendezésekrdl,

— 2014/35/EU Kisfesziiltségli iranyelvek,

— MSZ EN ISO 12100:2011 Gépek biztonsagaral,

— MSZ EN 602041:2010 Gépek villamos szerkezetei. 1. rész: Altalanos elirasok

— 2014/30/EU EMC Elektromagneses kompatibilitas

Budapest, 2021. aprilis 30.

Lénard Sandor Mitterer Gyula
mindségiranyitasi megbizott cégvezeto
GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Készlékgyarto-

Sagen- und Werkzeugfabrikation Javito- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
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