HIDRA-MIX) Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST az AHC és ACF hidraulikus huzoprésekhez

Az On hidraulikus lemezlyukasztéjat sokdig drdmmel, problémamentesen haszndlhatja, ha a kdvetke-
z8kben 6sszefoglalt tandcsainkat betartja, illetve betartatja.
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A két készUléktipus lyukasztdsi képessége, mUszaki adatai azonosak. A forgathatd fejd kivitel elénye,
hogy szUkebb, nehezen hozzdférhetd helyeken is tudunk vele lyukasztani.

MUszaki adatok:

Max. nyomads: 680 bar. (Biztonsdgi szeleppel hatérolva.) Hizéerd: 75 kN.
Méretek: 300%100x70 mm. Tomeg (olajjal egyUtt): 1,45 kg (AHC) 1,75 kg (ACF).
Velejaré tartozékok: 19 mm-es (vastag) hizécsavar,
9.5/19 mm-es (vdllas) huzécsavar, rozsdamentes készletnél 11,1/19 mm-es.
Tavtarté hivelyek, 3 db (1 db vdllas, 1 db alacsonyabb, 1 db magasabb).
EI6fUrd @ 11 mm, térééles és rozsdamentes készletnél @10 mm.
MUanyag hordldda.
Rendelhetd tartozékok: Lyukasztdszerszimok (bélyeg és vagdlap). A korlyukasztd-fajtdkat, a mérethatdrokat és a
velUk lyukaszthatd maximdilis lemezvastagsdgot az aldbbi tdbldzat foglalja dssze. A részletes vdlaszték lejjebb.

Haromhegyii lyukaszto Torééles lyukasztod Tordéles rozsdamentes lyukaszté | Specialis rozsdamentes lyukaszto
Lagyacél A37-A42 Lagyacél A37-A42 Rozsdamentes acél CrNi Rozsdamentes acél CrNi
L4
Lemez- |Csavarméret/| Lyukasztas| Lemez- | Csavarméret/ Lyuk- Lemez- | Csavarméret/ Lyuk- Lemez- | Csavarméret/ Lyuk-
vastagsag| el6furat [mm] méret |vastagsag| el6furat [mm] méret |vastagsag| el6furat [mm] méret |vastagsag| el6furat [mm] méret

<2mm 9,5/11 12,7+32,5 | <2mm 9,5/9,7-10 12,6+30,5 | <1,5 mm| 11,1/11,3-11,5] 152+254 | <20mm| 95/9,7-10 | 12,7+18,6
<3 mm 19/20,4 28,3+80 | <3 mm 19/19,56-20 | 32,56+63,56 | <25 mm| 19/19,2-20 | 283+635 | <2,5mm|11,1/11,3-11,5| 20,4+254
<3,0mm | 19/19,2-20 | 28,3+63,5

Fontos!

Ha normdl lemezhez vald készletet vasdroltunk, a 25,4 mm alatti rozsdamentes lyukasztékhoz 11,1 mm méretl val-
las huzécsavar szUkséges. Ezt kUI6n kell megvdasdrolni.

Ha rozsdamentes lemezhez vald készletet vdsdroltunk, a 12,7 mm-es rozsdamentes lyukasztéhoz a normdl vdllas-
huzdcsavart és a 10 mme-es el6furdt kilén kell megvdasdrolni.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST az AHC és ACF hidraulikus huzoprésekhez

A huzdpréssel csak legaldbb alapfoky szakképzettségl, munkavégzésre alkalmas dllapotu személy dolgozhat, aki
az eszkdz kezelési-karbantartdsi utasitdsat megismerte és megértette.

A gyarté és a forgalomba hoz6 semmilyen felelésséget nem vallal olyan sériilésekért és kovetkez-
ményi karokért, melyeket a jelen kezelési utasitasban leirt figyelmeztetések, tanacsok és eléirasok

A LYUKASZTAS MKODESI ELVE

Az elkésziteni kivant nyilds (kér, négyzet, téglalap vagy specidlis alak) méretével megegyezd méret( lyukasztobé-
lyeget egy, a kdzéppontban elére kifirt, Ugynevezett eléfuraton dtdugott csavarszarral a lemez egyik oldala feldl
belehUzzuk az ellenkezd oldalon 1évé vagélapba. A lyukasztds kdzben a bélyeg kilonleges vagdélei kor esetén
hdrom vagy kettd, négyszog esetén négy ponton behatolnak a lemezbe, és — Ugy, mintha olléval vagndnk — a
bélyeg kérvonala mentén a nyildst kivagjdk.

A HOZOPRESEK MUKODESI ELVE

A kézikar mozgatdsdval egy kis dugattyl golyds szelepen keresztUl olajat nyom a nagyobb dugattyd hasznos fell-
letére, melynek hatdsdra a dugattyl a készilék belseje felé mozog és kifejti a lyukasztdshoz szUkséges huzderdt. A
nyomds a készUlékben megmarad mindaddig, mig a kis kerek leereszté-gombot az dramutatd jardsdval ellenkezd
irdnyba kb. 90°-kal elforgatva, a nyomdst meg nem szintetjik.

Ekkor az olaj a munkahengerben [évé rugd hatdsdra visszafolyik a nyélben 1évé olajtartdlyba.

A HUZOPRES HASZINALATA LYUKASZTASHOZ

e Alyukasztds elbkészitéseként a lemez egyik oldaldn, vagy az arra ragasztott papiron bejeldljik a lyuk he-
lyét. Pontos munkdndl a szdlkeresztet is megrajzoljuk, bepontozzuk, majd elkészitjik az eléfuratot. Ez a lyu-
kasztd fajtdja és mérete szerint

o torééles lyukasztdndl 11, hdromhegydnél 10, rozsdamentesnél 11,5 illetve 20-20,4 mm atmérdjd legyen.
L&sd az elézd6 tdblazatot is. Ha nincs 20-as furdnk, lyukasszunk helyette egy 20,4 mme-es lyukat.

e Kivdlasztjuk a kivaint méretd lyukasztdszerszdmot, a hozzd vald hizéd csavart teljesen becsavarjuk a fejbe.

e A csavarszdrra rdhizzuk a szikséges tavtartd hivelyt. Legaldbb egy tavtartd mindig kell.

lyukaszté csavar méret tavtartok

. . . 12,7-22,5 |véllas gyiri egyedil
H,ar°f” ’r]ggyu vekony 25,4-32,5 |vallas+alacsony gyiri
és torééles

vastag mindegyik |alacsony + magas gy(ri
15,2-20,4 |vallas gyiri egyediil
22,5-25,4 |vallas+alacsony gyUri
vastag mindegyik |alacsony + magas gy(ri

Rozsdamentes vekony

e A tdvtarté utdn hizzuk rd a vagdlapot a csavarra, majd az igy dsszedllitott lyukasztd csavarjdt dugjuk at a
lemezen, a felrajzolt oldal feldl.

e Alemez mdsik oldaldn csavarjuk rd a lyukasztébélyeget és fogjuk kdzre a lemezt. Helyes dsszedllitdsndl a
csavar végének tul kell nyuini a bélyegen!

A vdagodlapot a paldstjan 1évé jelekkel — ha szUkséges — most hozzdigazithatjuk a megrajzolt szdlkereszthez.

e EllendrizzUk, hogy a leereszté gomb zdrva van-e. (jobbra, ON irdnyban). A kézikar mozgatdsdval meg-
kezdhetjUk a lyukasztdst.

e Alyukasztds végén annyi pattand hangot kell hallanunk, ahdny hegye illetve éle van a szerszdmnak.
(Kettdt, hdrmat vagy négyet.) A szerszdm mar a lyukbdl kivehetd, de még 1-2 mUkddtetést végezzink,
hogy a kivagott hulladék biztosan beessen a vagodlap belsejébe.

e Tovdabb mdr ne préseljunk, mert a bélyeg és a vagdlap egymdasnak nyomdddsa azok sérilését okozzal

e SzUntessUk meg a nyomdst a leereszté gomb balra (OFF)forditdsdval Ezutdn csavarjuk le a lyukaszté-bé-
lyeget a csavarrdl.

e A vdgodlapbdl tavolitsuk el a hulladékot. A keletkezett kis sorjat, — ha zavaré - tavolitsuk el.

A huzéprés készen dll a kdvetkezd lyukasztds elvégzésére.

Fontos megjegyzés: Soha ne préseljink erészakosan!
Ha a lyukasztds sordn a mUkddtetd erd hirtelen megndvekedését érezzik (nehezebb lesz a kart nyomni), ak-
kor biztosan valamilyen hibdt kévettink el. Ne préseljink tovdbb, keressUk meg az okot és hdritsuk ell
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST az AHC és ACF hidraulikus huzoprésekhez

A jaratos korlyukasztdkat az aldbbi tdbldzat tartalmazza. A kiemelt kddszémuakat dltaldban raktdron tartjuk.

Alfrakédszam
Furat atméré ; - .
[mm] haromhegy( torééles roz§q§mentes roz§d"amentes
AK AKTBV 3 éli ARTG 2 éli ARTS

12,5 M12 01770 01510
12,7 |Pm7 M12 01001

15,2 | Pm9 01005 01771 01600 01513
16,2 M16 01009 01772 01656 01516
18,6 | Pm11 01021 01773 01603 01519
19 01025

20 01029
20,4 | Pm13 M20 01033 01774 01606 01522
22 01041
22,5| Pm16 01045 01775 01609 01525
25 01053
25,4 M25 01057 01776 01659 01528
28,3 |Pm21 (9,5) 01069 01777
28,3 | Pm21 (19) 01073 01778 01612 01531
30,1 01085
30,5 01093 01779 01615 01534
31,7 01101
32,5 M32 01105 01780 01662 01537
35 (9,5) 01121

35 (19) 01125

35 (M10x1) 01295

37 |Pm29 01129 01781 01621 01540
38 01133
40,5 M40 01149 01782 01665 01543
42,8 01157
43,2 01161

47 |Pm36 01165 01783 01627 01546
49,6 01169

50,5 M50 01177 01784 01668 01549
54 | Pm42 01189 01785 01633 01552
60 |Pm48 01201 01786 01636 01555
63,5 M63 01209 01787 01671 01558
68 01241

70 01221
75,5 M75 01225
76,2 01229

80 01237

82 01245

A ndlunk haszndlatos kédjel a fajtatdl fuggd betljel és a méret egymds mellett, pl. AKTB40,5.

A tdbldzatban nem szereplé méretek szdllitdsat kb. 2 hdnap hatdridével vallaljuk.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST az AHC és ACF hidraulikus huzoéprésekhez
A kézi hidraulikus huzéprésekhez rendelhetd szogletes lyukasztok méretvdlasztéka.
Méret Lemezvastagsag Be‘széll'itr:‘)i Kédjel
] |zl —Kodezfim e
lagyacél | inox (rm.)| lagyacél [inox (rm.) lagyacél | inox (rm.)
NMégyzet alaku Ilyukasztidk
12.7=12.7 1,75 1,25 01300 013001 | ASA12 7T=127 | ASZRI2,T=12,7
15.8=15.8 1,75 1,25 01301 013011 | AS715 8x158 | ASZR12 7=12 8
19=19 2.0 1.5 01302 013021 ASZ19=19 ASZR19=19
22 2=22 2 2.0 1.5 01303 013031 | ASZ22 2x22 2 | ASZR22 2=22 2
24=24 2.0 1.5 01331 013311 AST24=24 ASIR24=24
25 4=25 4 2.0 1.5 01304 013041 | ASZ25 4=25 4 | ASZR2E 4=25 4
455, =45 5 3.0 2.0 01313 013131 | AS745 5=45 5 | ASZRAG 5=45 5
46x46 3.0 2.0 01305 013051 ASZ46=46 ASZR46=46
50,8=50.8 3.0 2.0 01306 013061 | AS750 8x=50.8 | ASZRE0 8=508
6B=68 3.0 2.0 01308 013081 ASZ6E=68 ASZRE6=68
Téglalap alaki lyukasztdk
17=19 2.0 1.5 01317 013171 ASZ17T=19 ASZR1T=19
21,8=25.8 2.0 1.5 01318 013181 | AS721,8=25.8 | ASZR21,8=25 8
22=30 2.0 1.5 01319 01319 ASZ22=30 ASZR22=30
22=42 2,0 1.5 01320 013201 ASZ22=42 ASIR22=42
26x=50 2.0 1.5 01332 013321 ASZ25=50 ASZR25=50
36=52 2.0 2.0 01325 013251 AS736=52 AS7R36=52
36=65 2.0 2.0 01326 013261 ASZ36=65 ASZR36=65
36=86 2.0 2.0 01327 013271 AS736=86 ASZR36=86
45=92 2.0 2.0 01314 013141 ASZ45=92 ASZR45=92
46x=92 2.0 2.0 01329 013291 ASZ46=92 ASZR46=92

TAROLAS

Haszndlaton kivl a készUléket — letisztitva — a hordldddba visszatéve, szdraz helyen tdroljuk.
KARBANTARTAS

A készUlék a tisztan tartdson kivil egyéb rendszeres karbantartdst nem igényel.

GARANCIA

A kezelési és karbantartdsi utasitds betartdsdval haszndlt AHC vagy ACF huzdéprésre 12 hdnapi mUko-
dési garanciat vdllalunk, a végfelhaszndld birtokdba kerllésének napjdtdl szamitva. A fenti idé alatt
meghibdsodott késziléket téritésmentesen megjavitjuk.

Vdllalt garancidlis kdtelezettségink megszinik, ha a szakszerGtlen vagy rendeltetésellenes haszndlat
bizonyithatd. A garancia a téré-kopd alkatrészekre, tomitésekre nem vonatkozik.

Ezek potldsdnak a garanciaidd alatt munkadija nincs, de az anyag ardt meg kell tériteni.

Tipus: D D D

Gyartdsi szam: D D D D D D D D D Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas,

tartozékok megrendelése:

o DDDD HIDRA-MIX Kft.
Gyartasi ev: 1106 Budapest, Jaszberényi ut 34.
Telefon és fax: 261-92-95, 261-22-17

E-Mail: iroda@hidramix.eu
Az atadds napja: D D . D D . D D Internet: www.hidramix.eu
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