(HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas r
BUDAPEST E‘ALFRA)‘

b

az AHAFLEX tipusU akkumuldatoros hidraulikus hUzopréshez

Ez az akkumuldtoros hidraulikus hUzdprés az ALFRA lemezlyukasztdk kényelmes haszndlatdt teszi lehetdvé.
Minden lyukmérethez egy lyukasztépdr (bélyeg és vagolap) szikséges.

A készUlék mUanyag hordldddban, azitt felsorolt és a képen is IGthatd tar-
talommal kerUl forgalomba.

MUszaki adatok:

HUzberd: 75 kN (~7,5 tonna),
Max. nyomds: 680 bar. biztonsagi szeleppel hatdrolva.
Lyukasztds utdn 6nmikodden visszatér az alaphelyzetbe.
A munkahenger Iokete: 18 mm,
Akkumulator: 18V, 1,5 Ad, fajtdja Li-ion.

Toltési ido: Ures akkumuldtormndl kb. 30 perc.

Elettartam: ~ 500 tltési ciklus.
Lyukasztdsi képesség:

kor alak, @ 80 mm, aldbb egy tdbldzat mutatja,

@82 mm felett spec. huzécsavar és ellenanya szUkséges.
szogletes alak, 68x68 mm, 3mm Iadgyacél, 2 mm inox lemez,
szogletes alak spec. huzdcsavarral 92x92 mm, de

csak 2 mm ldgyacél és 1,5 mm rozsdamentes lemezben.
A lyukasztas idStartama:

©@22,5/2,5 mm vastag, hdromhegyU lyukasztéval 2 mp,
©@22,5/2,5 mm vastag, torééles lyukasztéval 5,5 mp,
@63,5/2,5 mm vastag, torééles lyukasztéval 10 mp.
Egy akku téltéssel lyukaszthaté (kb):
195 x @ 22,5/2,5 mm, hdromhegyUvel, Idgyacéloan,
165 x @ 22,5/2,5 mm, t6réélessel, ladgyacélban,
105 x @ 63,5/2,5 mm, hdromhegyUvel, Idgyacélban,

65 x @ 63,5/2,5 mm, toréélessel, ldgyacélban,

170 x @ 22,5/1,5 mm, kétélU tordélessel, V2A inoxban,

95 x @ 63,5/2,5 mm, kétely toréelessel, V2A inoxban.
Zajterhelés: 80 db(A) 300 mm tavolsdgban a hajtémUtél.
Koérnyezeti hdmérséklet: -10 + 40 C°
Ossztomeg, akkuval: 2,7 kg,

Kédjel: AHAFLEX
Beszallitoi kddszadm: 02082

Velejdrd tartozékok:

02 082-01 akkumulator, 02082-03 akkumuldatortéltd, 02002 vastag huzdcsavar,
02003 vdllas huzdcsavar, 08023 el6furd, @11 mm. 02004 tavtartd garnitdra,
+ csuklopdant a kézre,
A rozsdamentes lemezekhez vald kis lyukasztdkhoz (M16+M25) a 0425 kddjell, vastagabb vdllas hizdcsavar
szUkséges, ezt a lyukasztéval egyUtt kildn kell megrendelni.

Atvételkor ellendrizze a sérilésmentességet és a tartozékok meglétét!

A jdratos lyukasztéméreteket megtaldlja: honlapunkon

Hdrom fajta lyukaszténk van.
hitps://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/haromhegyu/ Haromhegyd,
hitps://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/toroeles/ TérGéles,
https://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/rozsdamentes/ Rozsdamentes.
Egyedi méretek is rendelheték, de 8-10 hét dtfutdsi idével kell szdmoilni.
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(HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

A BIZTONSAGOS MUN,KAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP HASZNA,LATBA)VETELE ELOTT A KEZELO AZ
EZEN LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJE, MEGERTSE ES BETARTSA!

A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdasolat a kezelénél, a gép kdzelében.

e A huUzbpréssel csak 18 éven felUli, legaldbb alapfokuU szakképzettségl, munkavégzésre alkalmas dlla-
potu személy dolgozhat, aki az eszkdz kezelési-karbantartdsi utasitdsdt megismerte és megértette.
o llletéktelen személy munka kdézben a kdzelben ne legyen!
e AkészUléket tilos haszndlni:
tizveszélyes kdrnyezetben, a szikraképzddés miatt, mert szénkefés motor mikodteti,
nedves kornyezetben, es6ben vagy viz ald meritve a zdrlatveszély miatt.
e AkészUléket nem dllandd haszndlatra tervezték. 30-40 folyamatos lyukasztds utdn legaldbb negyed-
oras szUnetet kell tartani, hogy a felmelegedett készUlék le tudjon hdini.
e Alyukasztdsi folyamat veszély esetén a mikddietd kapcsold elengedésével barmikor megszakithato.
e A lyukasztdsi folyamat alatt a bélyeggel szemben senki ne tartdzkodjék, mert anyaghiba vagy dssze-
dllitdsi hiba kdvetkeztében a bélyeg eltérhet és szétrepUlé darabjai sérilést okozhatnak.
e Lyukasztds kdzben a mikdds szerszdm kdzelébe ne nydljunk!
e A hidraulikus csévet megtdrmni, erével dsszenyomni, felGletén bdrmilyen mddon sérilést okozni tilos!
e Ittis megemlitjik, hogy a lyukasztds végén a lyukasztott lemez mdr nem segit a munkahengert tartani,
a teljes sUly a kezeldt terheli. Sz&mitsunk erre!

Haszndlatra ésszedllitott hOzéprés

A Menet a hizécsavarnak
B HUz6 munkahenger
C Olajtémlé

D MUkodtetd gomb

E Visszaereszté gomb

F (nem kell kezelni)

G LED kijelz6

H Akkumuldator

I Akku reteszkioldd

J Akku toltdttség kijelzd
K Csuklopdant

HOGYAN LYUKASSZUNK
Vdalasszuk ki a szUkséges mérethez vald lyukasztdbélyeget, az azonos méretl vagdlapot és a hizdcsavart!
Egyszerre mindig csak egy lemezt lyukasszunk! Tébb lemez egyszerre lyukasztdsa tilos!

1. Mérjuk ki a lyukasztandé furat helyét a munkadarabon, rajzoljuk meg a szdlkeresztet és pontozzuk be
a kézéppontot!

2. FUrjuk ki a huzdcsavar részére szokséges furatot. @10 mm a térééles, @11 a hdromhegyd, @11,5 a vé-
kony rozsdamentes és @20 mm a vastag huzécsavar részére. Ez utdbbit célszerlen a 20,4 mm-es lyu-
kasztoval is lyukaszthatjuk. Szogletes- €s nagyobb kérlyukasztokndl a hizécsavar méretének megfe-
leld lyukasztoval készithetjuk el az eléfuratot.

3. Nyomjuk meg a visszaereszté gombot, hogy a munkahenger biztosan alapdliapotban legyen!
4. Csavarjuk be egészen a hiuzdécsavart a dugattyl menetes részébe! Lasd 6. pontl
5. A huUzdcsavarra tegyUk fel a tavtartd gyldritl Egy mindig kell!
lyukaszto csavar méret tavtartok
i . i 12,7-22,5 |vallas gylri egyedl
Haromhegyl | vekony 5% "5 =\ allas+alacsony gylrl
és torééles - - —
vastag mindegyik |alacsony + magas gydr(
i 15,2-20,4 |vallas gyUri egyeddl
Rozsdamentes vekony 22,5-25,4 |vallas+alacsony gydiri
vastag mindegyik |alacsony + magas gyr(
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6. A vastag huzécsavart mindig a révidebb menetes részével kell egészen, de nem 10l szorosan becsao-
varni a munkahengerbe. Egyetlen kivétel, ha a 92x92 mme-es lyukasztondl az AHCS9292 kédjell speci-
dlis csavart haszndljuk, mert ennél mindig a hosszabb menetes részt kell egészen becsavarni, kilénben
a munkahenger megsérdl.

7. HUzza karjdra a csuklépdntot, ahogy a kép mutatjal

8. Toljard a vagdlapot a csavarra és dugja at a felszerelt csavart a munkadarabon!

9. Csavarja fel a lyukasztdbélyeget a esavarral

10. Ha a pontossdg miatt szUkséges, a vagodlap jelzéseit igazitsa a szdlkereszthez, majd hizza szorosra a
lyukasztdbélyeget. A csavarnak teljesen benne kell lennie a bélyegben!

11. Nyomja meg és tartsa nyomva a mikddteté gombot, mig hallhatd roppandssal a lyukasztds befeje-
z&6dik. A gomb felengedésekor a lyukaszté megdill (STOP funkcid).

12. Fontos! Nagyon vékony vagy lagy lemeznél az olajnyomds vdltozdsa (a lyukasztds kdzben és utdnal)
olyan kicsi, hogy a nyomdaskUlénbség-szenzor nem tudja érzékelni. llyenkor a kezeldnek kell az atlyu-
kadds utdn a mikédteté gomb felengedésével kell a miveletet megszakitani és a visszaereszté
gombbal az eszkozt alaphelyzetbe hozni.

13. Az dltaldban haszndlt, 1 mm-nél vastagabb lemezeknél a lyukasztéd ,,magdtdl” visszatér a nyomdsta-
lan alaphelyzetbe.

14. Az &tlyukadds utdn a lemez a lyukasztéegységet mdr nem tartja, erre szdmitsunk. Fogjuk meg, hogy
le ne essen!

15. Csavarjuk le a bélyeget, huzzuk le a csavarrdl a vagdlapot és tavolitsuk el a hulladékot

Ez a huzéprés mindegyik lyukasztéfajtdnkhoz haszndlhatd, a mérethatdrokat, a szikséges csavarméreteket és

a lyukaszthatéd lemezvastagsagot az aldbbi tabldzat mutatja.

Haromhegyii lyukaszto Torééles lyukaszto Toroéles rozsdamentes lyukaszto

Specialis rozsdamentes lyukaszté

Lagyacél A37-A42 Lagyacél A37-A42 Rozsdamentes acél CrNi

Rozsdamentes acél CrNi

\

g

2

S o

T——
Lemez- |Csavarméret/| Lyukasztas| Lemez- | Csavarméret/ Lyuk- Lemez- | Csavarméret/ Lyuk- Lemez- | Csavarméret/ Lyuk-
vastagsag| eléfurat [nm]| méret |vastagsag| eléfurat [mm] méret |vastagsag| eléfurat [mm] méret |vastagsag| eléfurat [mm] méret
<2mm 9,5/11 12,7+325 | <2mm 9,5/9,7-10 12,5+30,5 | <1,5 mm|11,1/11,3-11,5] 152+254 | <2,0mm| 9,5/9,7-10 | 12,7+18,6
<3 mm 19/20,4 28,3+80 | <3 mm 19/19,5-20 32,5+63,5 | <2,5 mm| 19/19,2-20 | 28,3+63,5 | <2,5mm|11,1/11,3-11,5| 20,4+254
<3,0mm | 19/19,2-20 | 28,3+63,5

A jaratos lyukasztéméreteket tekintse meg honlapunkon: (Harom fajta van.
http://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/haromhegyu/ Haromhegyd,
http://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/toroeles/ Térééles,
http://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/rozsdamentes/ Rozsdamentes.
Egyedi méretek is rendelheték, de 8-10 hét atfutdsi idével kell szdmoilni.

GYARTO: ALFRA GmbH.
Sagen- und Werkzeugfabrikation
D-68759 Hockenheim/Deutschland
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Tartalek akkumulator rendelhetd. Kodjele: 02082-01.
A készUlékkel szdllitott akkumuldatortoltdvel csak a készilékhez vald akkumuldtor tolthetd és viszont.
Az akkumuldtortdltdn taldlhatd két jelzdldmpa, melyek a kdvetkezbket jelzik:

jelzélampak

Mindkett6 folytonos piros:  a behelyezett akkumuldatort tolti,

Mindketté folytonos zold: az akkumuld&tor feltéltédott,

Felvdltva villognak: az akku vagy a tolté hibds, a tolté kikapcsolandd
és mindkettét szervizbe kell kildeni.

Lassu piros villogds: az akku tUl meleg vagy hideg. Vami kell.

Nincs jelzés: elektromos kontakthiba. Prébdljuk a téltét és az
akkut Ujra csatlakoztatni.

A tUl hideg vagy tul meleg akkumuldtort a téltébe helyezhetjik, de a
_ [l toltés csak akkor kezdbdik meg, ha az akkumulator hémeérseklete a 0 C°
Sl [ | 535 C°kozé bedl.

Magdn az akkumuldatoron is van 4 db LED és egy gomb, mellyel ellen-
Orizhetd az akku toltottsége. A vildgitd LED-ek szadma a toltdttséggel ard-
nyos.

Az AHAFLEX készUlék Idbrészén, az akku felett tovdbbi két Uzemdllapot jelzd LED taldlhato.

; Ezek jelentése az akku Uj betoldsa utan:

Nem égnek Kontakthiba vagy Ures akku

Mindketté zéld A készUlek Uzemkész

Baloldali narancs Homeérséklethiba, az akku tUl meleg vagy hideg. Varni kelli.

Haszndlat kézben, lyukasztds utan:

Mindketté zoéld A készUlék ismét Uzemkész

piros/zoéld felvdltva villog A kotelezd szerviz esedékes!

Jobboldali piros lassan villog. A készUlék gyenge. Szervizbe kell vinni.
Jobboldali piros folyton ég. A készUlék hibds. Szervizbe vinni.

Baloldali narancs. Hémérséklethiba, az akku tUl meleg vagy hideg. Varni kell.

Fontos megjegyzés: 1. A készUlékkel haszndlhaté a 92x92 mm-es lyukasztdszerszdm is, de az azzal eredetileg
szdllitott huzécsavar helyett egy specidlis, hosszablb huzécsavarra van szikség, melynek kddjele AHCS9292 és
kell még az AHCST tavtartd is. (Ez utdbbit a lyukasztdszerszdm-készlet esetleg tartalmazza.)

2. Az @82 mm feletti korlyukasztdkhoz az AHCS28,3x155 kodjeld huzdcsavar és az ASZA7 kédjell ellenanya
szUkséges.

*

Karbantartds: A készUlék a tisztdn és sértetlen dllapotban tartdson kivil semmilyen karbantartdst nem igényel,
természetesen a tervezett haszndlat elétt az akkumuldtor toltdttségét ellendrizni kell és szUkség esetén fel kell
télteni

Jotdllds: Az atadds napjatél szamitva: 12 hénap, illetve 10 000 préselési ciklus. A beépitett memadria szam-
I&lja a préseléseket, és a 10 000. elérésekor a készUléket a Hidra-Mix-hez kell kUldeni, ahonnan tovdbb kildik
a téritéses gyartémivi karbantartasra. A szamldlét oft Ujbdl nulldzzdk.

A jotallds a toré-kopd alkatrészekre, tdmitésekre nem vonatkozik.
Ezek potlasanak munkadija nincs, de az anyag ardt meg kell tériteni.
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Az atadds napja:

Garancidlis és fizet6 javitds, tanacsadas,
tartozékok megrendelése: D D . D D . D D
HIDRA-MIX Kft. Gyartasi szam:

E-mail: iroda@hidramix.eu DDDDDDDD Ev: DDDD

Internet: www.hidramix.eu

MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Akkumulatoros hidraulikus hizoprés.
Kodjel: AHAFLEX, Beszallitoi kod: 02082
Gyartd: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland.

A gyartd megfeleldségi nyilatkozata alapjan, mint importdld kijelentjuk, hogy a fentiekben
leirt berendezés és a vele szdllitott tartozékok

megfelelnek

az aldbbi irdnyelveknek:

Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG,
Niederspannungsrichtlinie: 2006/95/EG,
Elektfromagnetische Vertraglichkeit (EMV): 2004/108/EG,
RoHs-Richftlinie: 2011/65/EU,

és a kdvetkezd szabvanyoknak:

ENISO 12100 Teil 1+2,
EN ISO 4413,

EN 60745-1,

EN 60529,
EN61000-6-2,

EN 61000-6-3.

Budapest, 2019. junius 11.

Lénard Sandor Mitterer Gyula
min&ségiranyitdsi munkatdrs cégvezetd
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